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DANE TECHNICZNE OGÓLNE 

Zastosowanie 

 Zespoły głębinowe, przeznaczone są do pracy w systemach wodociągowych, 
tłoczenia i podwyższania ciśnienia cieczy w procesach technologicznych, obniżania 
poziomu wód gruntowych, instalacjach nawadniających i innych zastosowań 
przemysłowych i bytowych.    

Zalety zespołów głębinowych: 

- niskie koszty inwestycyjne i  w eksploatacji,  
- możliwość zabudowy zespołu pompowego w pozycji wiszącej, stojącej i leżącej (w 
 pozycji leżącej w ograniczonym zakresie mocy silników - określonym w katalogu 
 pomp G i danych technicznych silników), 
- możliwość zabudowy w wierconych otworach studziennych małośrednicowych bez 
 płaszczy kierująco-ssących, 
- możliwość zabudowy w wierconych otworach studziennych wielkośrednicowych i 
 zbiornikach wielkogabarytowych z zastosowaniem płaszczy kierująco-ssących, 
- możliwość wbudowania bezpośrednio w linię rurociągu zespołu pompowego 
 w płaszczu hermetycznym w pozycji pionowej i poziomej, 
- możliwość zabudowania z obejściem zespołów pompowych równolegle do linii 
 rurociągu w płaszczu hermetycznym w pozycji pionowej i poziomej 
- liniowe usytuowanie króćców w płaszczu hermetycznym upraszcza wbudowanie 
 zespołu pompowego, 
- zwarta konstrukcja wymaga minimum przestrzeni, 
- pompy i silniki posiadają standardową konstrukcję połączeń i sprzęgieł wg NEMA 
 (norma USA), akceptowalną i stosowaną przez wszystkich producentów pomp 
 głębinowych na świecie, 
- wielowypustowe nasuwane sprzęgło zapewnia skuteczne i trwałe przeniesienie 
 momentu obrotowego bez potrzeby konserwacji, łatwy montaż i demontaż lub 
 wymiana co upraszcza obsługę serwisową, 
- układ łożyskowy pompy i silnika nie wymaga obsługi, smarowany jest cieczą 
 pompowaną w pompie i cieczą wypełniającą silnik, wyprowadzając z niego ciepło 
 strat energetycznych 
- zatopiony zespół pompowy w płaszczu hermetycznym lub zbiorniku nie emituje do 
 otoczenia hałasu 

  



Ciecze pompowane 

Pompy głębinowe przeznaczone są do pompowania wody pitnej uzdatnionej, wody 
surowej, morskiej oraz wód mineralnych i termalnych, nie zawierających domieszek 
ścierających i długowłóknistych. Temperatura cieczy pompowanej nie może 
przekraczać 25ºC - przy wyższej każdorazowo kontaktować się z producentem. 
Zanieczyszczenia mechaniczne wody pompowanej nie mogą być większe  niż 
100 mg/litr wody, a dla zespołów pompowych w których wirniki i kierownice 
wykonywane są z tworzywa sztucznego nie mogą  być większe niż 50 mg/litr wody. 
Niedopuszczalne są zanieczyszczenia mogące powodować powstawanie osadów w 
pompie i na powierzchni silnika. Jeżeli jest to nieuniknione, użytkownik zobowiązany 
jest  usuwać je okresowo, gdy warstwa ta osiągnie grubość do 0,5 mm . 
Niedopuszczalne jest pompowanie cieczy  powodujących przyspieszone zużycie 
korozyjne i erozyjne materiałów stosowanych w pompie. 
Możliwe jest pompowanie innych cieczy niż woda w uzgodnieniu z producentem. 

Silniki 

Pompy głębinowe produkcji Hydro-Vacuum S.A napędzane są silnikami 
elektrycznymi głębinowymi, przezwajalnymi typu SMT. Możliwy jest dobór, na życzenie 
klienta silników innych producentów z przyłączem kołnierzowym o wymiarach wg 
normy NEMA. Parametry techniczne silników SMT znajdują się w ich DTR. 

Współpraca z przetwornicą częstotliwości 
 

Wszystkie zespoły głębinowe produkcji Hydro-Vacuum S.A napędzane silnikami 
elektrycznymi trójfazowymi mogą być zasilane poprzez przetwornicę częstotliwości. 

 

Należy jednak uwzględnić następujące zalecenia: 
 

- Nie eksploatować silników głębinowych na częstotliwościach przekraczających ich 
 wartości znamionowe tj. 50 i 60 Hz. 
- Dobierać silnik głębinowy o jedną wielkość mocy większą w stosunku do tej jaka 
 wynika ze standardowego doboru mocy silnika do pompy w katalogu. 
- Dozwolona minimalna częstotliwość wynosi 32 Hz, pod warunkiem zachowania 
 minimalnej prędkości opływu 0,2 m/s na powierzchni zewnętrznej silnika. W tym 
 celu zaleca się instalować płaszcz ssawny. 
- Chronić silnik przed szkodliwymi przepięciami i zakłóceniami, w tym celu należy 
 instalować filtry RC i LC. Przetwornice dobierać wg wielkości prądu znamionowego 
 silnika. 
- Przetwornica częstotliwości winna mieć wbudowane zabezpieczenie silnika przed: 

a) przeciążeniem prądowym, 
b) nadmiernym spadkiem napięcia zasilającego, 
c) zanikiem fazy, 

Zasilanie przetwornicy winno spełniać wszystkie wymagania producenta 
przetwornicy, w szczególności odnośnie wymaganych przekrojów przewodów 
elektrycznych i nie przekraczania dozwolonych odległości przetwornicy od silnika. 
Pamiętać że przy zmianie częstotliwości ( prędkości obrotowej wału zespołu 
pompowego)  obowiązują zależności: 

𝑄𝑥 ≅ 𝑄𝑛 ×
𝑓𝑥

𝑓𝑛
            𝐻𝑥 ≅ 𝐻𝑛 × (

𝑓𝑥

𝑓𝑛
)

2
       𝑃𝑥 ≅ 𝑃𝑛 × (

𝑓𝑥

𝑓𝑛
)
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Szczegóły dotyczące pracy zespołu pompowego z przetwornicą częstotliwości 
prosimy uzgadniać z działem Doradców Technicznych naszej firmy. 

Warunki ogólne ważności charakterystyk 

Dla charakterystyk pomp zamieszczonych w katalogu obowiązują ogólne warunki : 

- charakterystyki zamieszczone w katalogu odnoszą się do pomp zespolonych z 
 silnikami zasilanymi prądem o częstotliwości 50Hz o mocy na cały zakres 
 katalogowej wydajności pompy, 
- tolerancje parametrów pracy pompy wg PN-EN ISO 9906 Kl.2 Zał. A 
- charakterystyki ważne dla wody wolnej od powietrza o temperaturze 20ºC 

 i lepkości  =1mm2/s, 
- charakterystyki pomp H = f(Q) uwzględniają straty hydrauliczne na wlocie do 
 pompy i na zaworze zwrotnym zainstalowanym w pompie, 

- charakterystyka sprawności  = f(Q) odnosi się do jednego stopnia 
 hydraulicznego pompy z wirnikiem o nominalnej średnicy, bez strat na dopływie 
 do pompy i na zaworze zwrotnym, 
- pompa pracuje bez kawitacji jeżeli dotrzymany jest wymagany zapas 
 antykawitacyjny NPSH powiększony o wielkość 0,5 do 1m słupa wody, 
- chcąc pompować ciecze inne niż woda prosimy w tej sprawie kontaktować się z 
 producentem, 
- pompowanie cieczy o gęstościach i lepkościach większych niż dla wody, 
 spowoduje wzrost zapotrzebowania mocy na wale pompy, wówczas należy 
 zastosować do napędu silnik o odpowiednio większej mocy uzgodnionej z 
 producentem 

 
 

Zaleca się dobierać pompę do pracy w przedziale jej wysokich sprawności, co 
zapewni ekonomiczną eksploatację i maksymalną żywotność zespołu 

pompowego. 
 

Zespół  pompowy nie może pracować przy zamkniętym zaworze na przewodzie 
tłocznym, gdyż brak przepływu cieczy w otoczeniu silnika uniemożliwia jego 

chłodzenie. 
 

Zaleca się, aby wydajność minimalna pompy nie była mniejsza od 0,2 Qmax

 



  WYDAJNOŚCI, WYMIARY i  MASY POMP TYPU GBD.4 
 
                                                                                                                                                                                           Tabela 1 

 
 
 
 

 

Oznaczenie 
agregatu 

Max 
moc 

pompy 

Pp max 

 
[kW] 

 

Moc 
Silnika 

 
 

[kW] 

Długość 
[mm] 
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 Masa 
[kg] 

Wydajność Q [m3 /h] 

25 30 35 40 45 50 55 

La Lp Ls 

p
o
m

p
y
 

a
g
re

g
a
tu

 Wydajność Q [l /min] 

417 500 583 667 750 833 917 

DA* 

[mm] 
H [m] 

GBD.4.01 1,8     

150                                                                                 

18,5  14,5 13,5 12,5 11,0 9,5 8,0 6,5 

GBD.4.02 + SMT-6 3,5 4,0 1198 549 649 23,5 63,5 29,0 27,5 25,5 22,5 19,5 16,5 13,5 

GBD.4.03 + SMT-6 5,3 7,5 1312 634 678 27,5 71,0 43,5 41 38,5 34 29,5 25 20,5 

GBD.4.04 + SMT-6 7,0 7,5 1397 719 678 32,5 76,0 58 55 51 46 40 33 28 

GBD.4.05 + SMT-6 8,8 9,2 1562 804 758 37,5 87,5 72 69 64 57 50 42 35 

GBD.4.06 + SMT-6 10,6 11 1689  889 800 41,5 96,5 87 83 77 69 60 50 42 

GBD.4.07 + SMT-6 12,3 13 1825  974 851 46,5 106,5 101 96 90 80 70 59 49 

GBD.4.08 + SMT-6 14,1 15 1970 1059 911 51,5 116,5 116 110 103 92 80 67 56 

GBD.4.09 + SMT-6 15,8 18,5 2117 1144 973 56,5 128,5 130 124 116 103 90 76 63 

GBD.4.10 + SMT-6 17,6 18,5 2202 1229 973 60,5 132,5 145 138 129 115 100 84 70 
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Oznaczenie 
agregatu 

Max 
moc 

pompy 

Pp max 

 
[kW] 

 

Moc 
Silnika 

 
 

[kW] 

Długość 
[mm] 
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 Masa 
[kg] 

Wydajność Q [m3 /h] 

25 30 35 40 45 50 55 

La Lp Ls 

p
o
m

p
y
 

a
g
re

g
a
tu

 Wydajność Q [l /min] 

417 500 583 667 750 833 917 

DA* 

[mm] 
H [m] 

GBD.4.11 + SMT-6 19,4 22 2320 1314 1006 

150                                                                                

65,5 141,5 159 152 142 126 110 93 77 

GBD.4.12 + SMT-6 21,1 22 2405 1399 1006 70,5 146,5 174 165 155 138 120 101 85 

GBD.4.13 + SMT-6 22,9 26 2590 1484 1106 74,5 161,5 188 179 167 149 130 110 92 

GBD.4.14 + SMT-6 24,6 26 2675 1569 1106 79,5 166,5 203 193 180 161 140 118 99 

GBD.4.15 + SMT-6 26,4 30 2871 1654 1217 84,5 182,5 217 207 193 172 150 127 106 

GBD.4.16 + SMT-6 28,2 30 2956 1739 1217 89,5 187,5 232 221 206 184 160 135 113 

GBD.4.17 + SMT-6 29,9 37 3071 1824 1247 93,5 196,5 246 234 219 195 170 144 120 

GBD.4.18 + SMT-6 31,7 37 3156 1909 1247 98,5 201,5 261 248 232 207 180 152 127 

GBD.4.19 + SMT-6 33,4 37 3241 1994 1247 103,5 206,5 275 262 245 218 190 161 134 

GBD.4.20 + SMT-6 35,2 37 3326 2079 1247 107,5 210,5 290 276 258 230 200 169 141 

 

**) Sprawność pomp - ηp[%] 66,3 71,3 74,5 73,6 70,3 65,6 60,2 

*)  NPSHR                     [m] 4,5 4,5 4,6 4,7 4,9 5,3 6,0 

*) Δh -straty na zaworze [m] 0,16 0,21 0,27 0,34 0,44 0,55 0,70 

*Średnica DA  przy zasilaniu jednym kablem  płaskim, napięciem 400 [V], 50[Hz] z gwintem G3 w korpusie tłocznym. 

*Charakterystyki pomp odnoszą się do pomp przy obrotach znamionowych  ze stratami  na sicie i zaworze zwrotnym.  
** Charakterystyka sprawności odnosi się do pompy o max ilości stopni z wirnikami nie przetoczonymi, dla pozostałych nieco różni się 
 
 



 

    
   WYDAJNOŚCI, WYMIARY i  MASY POMP TYPU GBD.5 
 
                                   Tabela 2 

 
 
 
 

 

Oznaczenie 
agregatu 

Max 
moc 

pompy 

Pp max 

 
[kW] 

 

Moc 
Silnika 

 
 

[kW] 

Długość 
[mm] 

M
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a
g
re

g
a
tu

 Masa 
[kg] 

Wydajność Q [m3 /h] 

0 30 40 50 55 60 65 70 75 

La Lp Ls 

p
o
m

p
y
 

a
g
re

g
a
tu

 Wydajność Q [l /min] 

0 500 667 833 917 1000 1083 1166 1250 

DA* 

[mm] 
H [m] 

GBD.5.01 1,8   491  

150                                                                                 

16,5  15 12,5 11 9,5 8,5 7,5 6 5 3,5 

GBD.5.02 + SMT-6 3,6 4,0 1252 603 649 23,0 63,0 30 25 22 19,5 17,5 15,5 13,5 11 8,5 

GBD.5.03 + SMT-6 5,4 7,5 1393 715 678 29,0 72,5 45 37,5 33,5 29,5 27 24 20,5 17 13,5 

GBD.5.04 + SMT-6 7,2 9,2 1585 827 758 35,5 85,5 60 50 44,5 39,5 36 32 28 23 18 

GBD.5.05 + SMT-6 9,1 11 1739 939 800 41,5 96,5 75 62 56 49 45 40 35 29 23 

GBD.5.06 + SMT-6 10,9 13 1902  1051 851 48,0 108 90 75 67 59 55 48 42 35 28 

GBD.5.07 + SMT-6 12,7 13 2014  1163 851 54,0 114 105 87 78 69 64 57 49 42 33 

GBD.5.08 + SMT-6 14,5 15 2186 1275 911 60,5 125,5 120 100 89 79 73 65 57 48 38 

GBD.5.09 + SMT-6 16,3 18,5 2360 1387 973 67,0 139 135 112 100 89 82 73 64 54 43 

GBD.5.10 + SMT-6 18,1 18,5 2472 1499 973 73,0 145 150 125 112 99 91 81 71 60 48 
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ciąg dalszy tabeli 2 

 
 
 
 

 

Oznaczenie 
agregatu 

Max 
moc 

pompy 

Pp max 

 
[kW] 

 

Moc 
Silnika 

 
 

[kW] 

Długość 
[mm] 

M
a
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 Masa 
[kg] 

Wydajność Q [m3 /h] 

0 30 40 50 55 60 65 70 75 

La Lp Ls 

p
o
m

p
y
 

a
g
re

g
a
tu

 Wydajność Q [l /min] 

0 500 667 833 917 1000 1083 1166 1250 

DA* 

[mm] 
H [m] 

GBD.5.11 + SMT-6 19,9 22 2617 1611 1006 

150                                                                                

79,5 155,5 165 137 123 109 101 89 78 66 53 

GBD.5.12 + SMT-6 21,7 22 2729 1723 1006 85,5 161,5 180 150 134 119 110 98 85 72 57 

GBD.5.13 + SMT-6 23,4 26 2941 1835 1106 92,0 179,0 195 162 145 129 119 106 93 78 62 

GBD.5.14 + SMT-6 25,2 26 3053 1947 1106 98,0 185,0 210 175 156 139 128 114 100 84 67 

GBD.5.15 + SMT-6 27,2 30 3276 2059 1217 104,5 202,5 225 187 168 149 137 122 107 90 72 

GBD.5.16 + SMT-6 29,0 30 3388 2171 1217 110,5 208,5 240 200 179 159 147 130 114 96 77 

GBD.5.17 + SMT-6 30,8 37 3530 2283 1247 117,0 220,0 255 212 190 169 156 139 121 103 82 

GBD.5.18 + SMT-6 32,6 37 3642 2395 1247 123,0 226,0 270 225 201 179 165 147 129 109 87 

GBD.5.19 + SMT-6 34,4 37 3754 2507 1247 129,5 232,5 285 237 212 189 174 155 136 115 92 

GBD.5.20 + SMT-6 36,2 37 3866 2619 1247 135,5 238,5 300 250 224 199 183 163 143 121 97 

 

**) Sprawność pomp - ηp  [%] 0,0 62,3 71,3 75,5 75,9 74,1 71,1 66,6 61,7 

*)  NPSHR                     [m] ̶ 4 3,7 3,7 3,8 4 4,4 5 6 

*) Δh -straty na zaworze [m] 0 0,2 0,4 0,6 0,7 0,9 1 1,2 1,4 

*   Średnica DA  przy zasilaniu jednym kablem  płaskim, napięciem 400 [V], 50[Hz] z gwintem G3 w korpusie tłocznym. 

*   Charakterystyki pomp odnoszą się do pomp przy obrotach znamionowych  ze stratami  na sicie i zaworze zwrotnym.  
** Charakterystyka sprawności odnosi się do pompy o max ilości stopni z wirnikami nie przetoczonymi, dla pozostałych nieco różni się. 
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Rys.1. Przekrój agregatu pompowego typu GBD.4 
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  WYKAZ CZĘŚCI (wg rys.1)  

Poz. na 
rys.1 

Nazwa części 
Nr  części 

Wykonanie materiałowe 
d=1 d=2 d=3 d=4 

1 Wirnik 49.4.301.p 49.4.301.p 49.4.301.p 49.4.301.p 

2 Podzespół łożysko gumowe 49.4.006.7 49.006.7 49.4.016.7 49.4.006.7 

3 Tuleja łożyskowa 40.1.617.p 40.1.617.p 40.1.617.p 40.1.617.p 

4 Tuleja środkowa 40.2.618.p 40.2.618.p 40.2.618.p  40.2.618.p 

5 Pierścień uszczelniający 49.4.617.p 49.4.617.p 49.4.617.p 49.4.617.p 

6 Wał * * * * 

7 Wpust  pryzmatyczny * * * * 

8 Wpust  pryzmatyczny A 6x6x56 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 

9 Korpus ssawny 49.4.105.p 49.4.105.p 49.4.105.p 49.4.105.p 

10 Korpus tłoczny 49.5.106.p 49.5.106.p 49.5.106.p  49.5.106.p 

11 Korpus zaworu 49.5.107.p 49.5.107.p 49.5.107.p 49.5.107.p 

12 Korpus środkowy 49.4.101.p 49.4.101.p 49.4.101.p 49.4.101.p 

13 Podzespół korpus  49.4.008.7 49.4.008.7 49.4.008.7/2 49.4.008.7/3 

14 Grzybek zaworu * * * * 

15 
Pierścień uszczelniający o-ring 
Ø 62,2x5,7 

76.26.22.2 76.26.22.2 76.26.22.2 76.26.22.2 

16 
Pierścień uszczelniający o-ring 
Ø 110x2 

76.17.03.1 76.17.03.1 76.17.03.1 76.17.03.1 

17 Łożysko oporowe 49.5.970.p 49.5.970.p 49.5.970.p 49.5.970.p 

18 Pierścień łożyska oporowego 49.5.971.2 49.5.971.2 49.5.971.2 49.5.971.3 

19 Kołek walcowy  40.0.710.2 40.0.710.2 40.0.710.2 40.0.710.2 

20 Podzespół sprzęgła 49.3.016.7 49.3.016.7 49.3.016.7 49.3.016.7 

21 Blacha sitowa 40.1.508.2 40.1.508.2 40.1.508.2 40.1.508.2 

22 Śruba  M10x20 
PN-85/ 

M-82105 
PN-85/ 

M-82105 
PN-85/ 

M-82105 
PN-85/ 

M-82105 

23 Nakrętka  M12 niska 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 

24 Podkładka 40.0.610.1 40.0.610.1 40.0.610.1 40.0.610.1 

25 Podkładka wyrównawcza 40.1.604.2 40.1.604.2 40.1.604.2 40.1.604.2 

26 Podzespół taśma łącząca * * * * 
  p - wykonanie materiałowe części  
  * - podać pełne oznaczenie pompy 

  



 

 

 

 

Rys.2. Przekrój agregatu pompowego typu GBD.5 
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  WYKAZ CZĘŚCI (wg rys.2) 

Poz. na 
rys. 2 

Nazwa części 
Nr  części 

Wykonanie materiałowe 
d=1 d=2 d=3 d=4 

1 Wirnik 49.5.301.p 49.5.301.p 49.5.301.p 49.5.301.p 

2 Podzespół łożysko gumowe 49.4.006.7 49.006.7 49.4.016.7 49.4.006.7 

3 Tuleja łożyskowa 40.1.617.p 40.1.617.p 40.1.617.p 40.1.617.p 

4 Tuleja środkowa 49.1.620.p 49.1.620.p 49.1.620.p  49.1.620.p 

5 Pierścień uszczelniający 49.5.617.p 49.5.617.p 49.5.617.p 49.5.617.p 

6 Wał * * * * 

7 Wpust  pryzmatyczny * * * * 

8 Wpust  pryzmatyczny A 6x6x56 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 
PN-70/ 

M-85005 

9 Korpus ssawny 49.4.105.p 49.4.105.p 49.4.105.p 49.4.105.p 

10 Korpus tłoczny 49.5.106.p 49.5.106.p 49.5.106.p  49.5.106.p 

11 Korpus zaworu 49.5.107.p 49.5.107.p 49.5.107.p 49.5.107.p 

12 Korpus środkowy  49.5.101.p  49.5.101.p  49.5.101.p  49.5.101.p 

13 Podzespół korpus  49.5.009.7 49.5.009.7 49.5.009.7/2 49.5.009.7/3 

14 Grzybek zaworu * * * * 

15 
Pierścień uszczelniający o-ring 
Ø 62,2x5,7 

76.26.22.2 76.26.22.2 76.26.22.2 76.26.22.2 

16 
Pierścień uszczelniający o-ring 
Ø 110x2 

76.17.03.1 76.17.03.1 76.17.03.1 76.17.03.1 

17 Łożysko oporowe 49.5.970.p 49.5.970.p 49.5.970.p 49.5.970.p 

18 Pierścień łożyska oporowego 49.5.971.2 49.5.971.2 49.5.971.2 49.5.971.3 

19 Kołek walcowy  40.0.710.2 40.0.710.2 40.0.710.2 40.0.710.2 

20 Podzespół sprzęgła 49.3.016.7 49.3.016.7 49.3.016.7 49.3.016.7 

21 Blacha sitowa 40.1.508.2 40.1.508.2 40.1.508.2 40.1.508.2 

22 Śruba  M10x20 
PN-85/ 

M-82005 
PN-85/ 

M-82005 
PN-85/ 

M-82005 
PN-85/ 

M-82005 

23 Nakrętka  M12 niska 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 
PN-86/ 

M-82153 

24 Podkładka 40.0.610.1 40.0.610.1 40.0.610.1 40.0.610.1 

25 Podkładka wyrównawcza 40.1.604.2 40.1.604.2 40.1.604.2 40.1.604.2 

26 Podzespół taśma łącząca * * * * 
p - wykonanie materiałowe części  

* - podać pełne oznaczenie pompy 
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Rys.3. Schemat przykładowego podłączenia do instalacji hydroforowej 

 
Wyznaczanie wymaganej wysokości podnoszenia przez układ pompowy: 

𝐻𝑈𝐾 = (𝑍𝑔 − 𝑍𝑑) + 106 ∙
𝑝𝑔

𝜌 ∙ 𝑔
+ ∆ℎ𝑡           [𝑚] 

𝐻𝑈𝐾 ≤ 𝐻    𝑧 𝑡𝑎𝑏𝑙𝑖𝑐 1 𝑖 2 
  



 

 

Wysokość podnoszenia pompy (sprawdzenie w pompie zainstalowanej): 

𝐻 = (𝑍𝑡 − 𝑍𝑑) + 106 ∙
𝑝𝑡

𝜌 ∙ 𝑔
            [𝑚] 

g - przyspieszenie ziemskie [m/s2] 

Δht - wysokość strat hydraulicznych w rurociągu tłocznym [m] 

H - wysokość podnoszenia pompy [m] 

HUK - wysokość podnoszenia wymagana przez układ pompowy [m] 

pg - absolutne ciśnienie statyczne cieczy w zbiorniku górnym [MPa] 

pt - absolutne ciśnienie statyczne cieczy w przewodzie tłocznym [MPa] 

Zd - wysokość położenia lustra wody w zbiorniku dolnym [m] 

Zg - wysokość położenia lustra wody w zbiorniku górnym [m] 

Zt - wysokość zainstalowania manometru na przewodzie tłocznym [m] 

ρ - gęstość cieczy pompowanej [kg/m3] 

   Dla zbiorników otwartych pb = pd = pg 

 

WYKONANIE MATERIAŁOWE 

Pompy GBD produkowane są w następujących wykonaniach materiałowych: 

Części pompy 
Wykonanie materiałowe 

1 2 3 4 

Wał, sprzęgło Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal nierdzewna 

Korpusy Żeliwo Żeliwo CuSn10-C Żeliwo 

Korpusy środkowe ZL250 ZL250 CuSn10-C ZLCu 

Wirniki 400-15 CC246E CuSn10-C CC246E 

Łożyska pompy guma guma guma guma 
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WYKONANIE KONSTRUKCYJNE 

Wykonania konstrukcyjne oznaczone są kodem: 

 e1 – przystosowanie do silnika 
 e2 – rodzaj zaworu lub jego brak 
 e3 – rodzaj króćca wylotowego  
 e4 – rezerwa (oznaczenie 0) 

Rozpisanie poszczególnych oznaczeń: 

 e1 = 1 do silnika 6" z końcówką wału wg normy NEMA 
 e2 = 1 zawór szczelny 
  = 2 bez zaworu 
  = 3 zawór nieszczelny 
 e3 = 2 króciec wylotowy gwintowany 

KOMPLETNOŚĆ DOSTAW 

 2 - Pompa ze sprzęgłem, 
 4 - Pompa ze sprzęgłem, silnikiem 
 5 - Pompa ze sprzęgłem, silnikiem, urządzeniem zabezpieczającym 
 6 - Pompa ze sprzęgłem, silnikiem, elektronicznym przekaźnikiem poziomu cieczy 
 9 - Wykonanie wg kontraktu 

OZNACZENIE SILNIKA 

W oznaczeniu silnika zawarte są: typ, moc, obroty oraz napięcie. 

KOSMETYKA 

1 - standardowa 
2 - specjalna 

PRZYKŁAD OZNACZENIA WYROBU 

Pompa GBD.4.10 z silnikiem SMT, zawór szczelny, króciec wylotowy gwintowany. 
Oznaczenie agregatu: GBD.4.10.1.1120 

 GBD  – grupa klasyfikacyjna wyrobu 
 4   – typowielkość 
 10   – typowymiar 
 1   – wykonanie materiałowe 

1120  – wykonanie konstrukcyjne, 
 

  

14 



 

 

15 

DANE, KTÓRE NALEŻY PODAĆ W ZAMÓWIENIU 

Składając zamówienie należy określić, oprócz oznaczenia literowo-cyfrowego, pełną 
nazwę wykonań w kolejności podanej w przykładzie oznaczenia.  

Ponadto należy podać: 

 - wydajność [m3/h] 
 - wysokość podnoszenia pompy [m] 
 - rodzaj pompowanej cieczy 
 - temperaturę pompowanej cieczy [ºC] 
 - wskaźnik stężenia jonów wodorowych [pH] 
 - ilość oraz rodzaj zanieczyszczeń [g/dm3] 
 - napięcie zasilania [V] 
 - częstotliwość sieci [Hz]  
 - średnicę otworu studni [mm] 
 - rodzaj rozruchu silnika 
 - inne dane. 
 
DODATKOWE INFORMACJE O PRODUKCIE 

 

a) Wskaźnik minimalnej energochłonności:  MEI  0,10 
b) Wartość wzorcowa dla pomp do wody mających najwyższą sprawność wynosi 

 MEI  0,70 
c) Krzywa charakterystyki pompy z uwzględnieniem sprawności pompy znajduje 
 się na stronie internetowej www.hv.pl 
d) Sprawność pompy z wirnikiem o zmniejszonej średnicy jest zwykle niższa niż 
 sprawność pompy z wirnikiem pełnowymiarowym. Zmniejszenie średnicy 
 wirnika spowoduje dostosowanie pompy do ustalonego punktu pracy, a co za 
 tym idzie – do zmniejszenia zużycia energii. Wskaźnik minimalnej energo-
 chłonności (MEI) podano w oparciu o średnicę wirnika pełnowymiarowego. 
e) Działanie tej pompy o zmiennych punktach pracy może być bardziej efektywne 
 i ekonomiczne w przypadku stosowania sterowania, np. za pomocą napędu o 
 zmiennej prędkości obrotowej, który dostosowuje wydajność pompy do 
 systemu. 
  



 

 

UTYLIZACJA 

- Niniejszy wyrób i jego części należy zutylizować zgodnie z zasadami ochrony 
 środowiska. W tym celu należy skorzystać z usług przedsiębiorstw lokalnych, 
 publicznych lub prywatnych zajmujących się utylizacją odpadów i surowców 
 wtórnych. 
 W przypadku gdy nie jest to możliwe należy się skontaktować z siedzibą lub 
 najbliższym punktem serwisowym firmy Hydro-Vacuum S.A. 
- Informacje na temat sprawności wzorcowej można znaleźć na stronie 
 internetowej http://europump.net/uploads/Fingerprints.pdf 
- Wykresy sprawności wzorcowej dla wielostopniowych głębinowych pomp do 
 wody: 
 

dla MEI=0,7 dla MEI=0,4 

 

 

 

UWAGA! 
Ze względu na ewentualną modernizację wyrobu producent zastrzega 
sobie prawo dokonywania zmian danych technicznych, które nie wpłyną 
ujemnie na zmianę jakości wyrobu. 
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