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WAŻNE!!! 

W przypadku przeznaczenia agregatu do pompowania mediów niebezpiecznych,  
w pomieszczeniach i przestrzeniach zewnętrznych zagrożonych pożarem lub 
wybuchem, dobór pompy musi być bezwzględnie uzgodniony z producentem. 

PRZEZNACZENIE 

 Samozasysające pompy typu SA.80 i SB.80 wirowe, krążeniowe, z bocznym kanałem 

pierścieniowym z wirnikiem otwartym, służą do pompowania cieczy w zakresie odporności 

korozyjnej materiałów użytych na części w pompie. Dozwolone jest pompowanie cieczy o 

temperaturze do 110°C, gęstości cieczy przetłaczanej do 1300 kg/m3, lepkości do 150 

mm2/s, zanieczyszczonych cząstkami stałymi nieścieralnymi o wielkości do 0,5 mm w 

ilościach śladowych. Pompy te zdolne są wspólnie z cieczą uzupełnić powietrze w zbiorniku 

przy zastosowaniu zaworu napowietrzającego smoczkowego, natomiast nie mają zdolności 

wytwarzania wstępnego ciśnienia powietrza w zbiorniku. Są stosowane między innymi: w 

automatach i instalacjach wodociągowych oraz innych urządzeniach zdalnie sterowanych. 

Do pracy z hydroforem konieczne jest stosowanie sprężarki lub innego urządzenia mo-

gącego wytworzyć wstępne ciśnienie powietrza w zbiorniku. 

Największą zaletą pomp SA.80 i SB.80 jest zdolność samoczynnego zasysania, bez 

potrzeby zalewania przewodu ssawnego cieczą. Wykorzystując tę zaletę, można przewód 

ssawny prowadzić przez wzniesienia wystające ponad pompę. 

Pompy mogą również pracować w urządzeniach przenośnych. Nieznaczne nieszczelno-

ści węży lub złączy nie powodują większych zakłóceń w pracy. 

Pompy mogą pracować z silnikami o częstotliwości prądu 50 - 60 Hz. 

BUDOWA 

 Pompy typu SA składają się z: korpusów łożyskowych, wału, korpusu ssawnego i 
tłocznego, w którym są umiejscowione uszczelnienia wału. Na wale są osadzone 
przesuwnie wirniki. Liczba ich jest uzależniona od liczby stopni pompy. Położenie 
wirników jest ograniczone członami. Przy każdym wirniku od strony korpusu ssawnego 
znajduje się człon ssawny, od strony korpusu tłocznego - człon tłoczny. 

Pompy SA mają łożyska toczne budowy średniej i 4 śruby łączące. W wykonaniu 
konstrukcyjnym z podwójną dławicą sznurową ograniczającą przecieki, komory dławic 
połączono rurką obiegową z komorą korpusu ssawnego. W przypadku kompletnej 
dostawy, pompa z silnikiem elektrycznym jest połączona osłoniętym sprzęgłem 
elastycznym i ustawiona na wspólnej płycie fundamentowej. 

Pompa typu  -  pompa po stronie ssącej i tłocznej ma zabudowane łożyska kulkowe i 
    SA     odpowiednie uszczelnienie (rys.1). 
Pompa typu  -  pompa po stronie ssącej ma zabudowane łożysko kulkowe i odpowiednie  
    SB     uszczelnienie czołowe, a po stronie tłocznej łożysko ślizgowe. Ponadto w  
    miejscach łączenia poszczególnych członów i korpusów stosuje się masę  
    uszczelniającą (patrz uzupełnienie dla SB plus rys. 6). 

DOBÓR WYROBU  

Typowielkość i typowymiar 

 W oznaczeniu wyrobu cyfra umieszczona po symbolu literowym określa typowielkość 
pompy. Cyfra ta oznacza kolejną wielkość znamionową pompy. Zakresy wydajności pomp 
podaje tablica 1. Typowymiar określa liczbę stopni (wirników) pompy (oznaczone cyframi od 01 
do 03). Liczba stopni w pompie ma wpływ jedynie na wysokość podnoszenia (tablica 1).  
  



 

CHARAKTERYSTYKI POMP SA.80 i SB.80 
                        Tablica 1 

𝑄 =
𝑚3/ℎ

𝑙/𝑚𝑖𝑛
 

12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 30,0 36,0 39,0 

200 250 300 350 400 500 600 650 

Typowymiar 
pompy 

H P H P H P H P H P H P H P H P 

SA.80.01 
34,6 6,0 32,6 5,7 30,6 5,5 28,5 5,1 25,5 4,9 20,4 4,3 13,2 3,5 8,2 2,9 

SB.80.01 

SA.80.02 
67,3 12,0 64,3 11,5 60,2 11,0 55,0 10,5 50,0 9,9 38,7 8,7 24,5 7,2 16,3 6,6 

SB.80.02 

SA.80.03 
98,9 18,5 94,8 18,0 88,7 17,5 81,6 16,4 74,4 15,5 58,1 13,3 37,7 10,9 25,5 9,4 

SB.80.03 

NPSHr 3,4 3,4 3,4 3,4 3,5 4,1 5,5 6,5 

1m  0,00981 MPa; 1m  0,981 daJ/kg 

H - wysokość podnoszenia pompy [m] 
NPSHr  - wymagana nadwyżka antykawitacyjna pompy [m] 

P  - moc na wale pompy [kW] 

Podane wartości liczbowe w tablicy odnoszą się do wody o temp. = 20°C; n = 1450 obr/min  
Dopuszcza się obciążenie wału pompy 30 kW 
Tablice z charakterystykami pracy pomp na 60 Hz dostarczamy na życzenie. 
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  DOBÓR I WYMIARY AGREGATÓW 
                                Tablica 2 

Komplet- 
ność 

1 2 3 5 
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 kg typ - kW numer mm 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

SA.80.01 
SB.80.01 

65 
69,3 99,3 167 E9 132S4 5,5 

60.29.02.1 
1180 

100 
74,0 104,0 185 E10 132M4 7,5 1180 

SA.80.02 
SB.80.02 

78 89,3 133,3 
228 

140A 
160M4 11,0 60.31.02.1 1290 

130 
246 160L4 15,0 60.31.05.1 1325 

SA.80.03 
SB.80.03 

 
91 102,3 

145,3 259 
140A 

160L4 15,0 60.17.02.1 1415 40 

202,3 350 180M4 18,5 
60.06.02.1 

1490 20 

188,3 353 160A 180L4 22,0 1525 - 
 

  1) - dla pomp SB wymiar „L” jest mniejszy o ~110 mm 
  2) - wymiar orientacyjny 
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WYKAZ CZĘŚCI  
                          Tablica 3 

Poz. na 
rys. 

Nazwa części Nr części lub normy 

1 2 3 

1 Wał * 

2 Wkładka ssawna 37.8.202.p 

3 Wkładka tłoczna 37.8.201.p 

4 Wirnik * 

5 Wpust czółenkowy 8x13 PN-88/M-85005 

6 Uszczelka 37.8.903.p 

7 Szczeliwo * 

8 Łożysko kulkowe 6306 PN-85/M-86100 

9 Korpus ssawny * 

10 Korpus tłoczny * 

11 Pałąk łożyskowy 37.8.101.p 

12 Pokrywka łożyskowa * 

13 Czop M14x1,5 63.12.02.p 

14 Tulejka dławicowa 64.03.02.p 

15 Pokrywka dociskowa 67.08.04.p 

16 Śruba łącząca * 

18 Śruba dwustronna M10x40 PN-90/M-82131 

19 Tulejka dystansowa 37.8.601.p 

20 Smarowniczka M10x1 PN-76/M-86007 

21 Rurka obiegowa * 

22 Stożek uszczelniający 66.04.01.p 

23 Korpus wkrętki zaciskającej AG-10 M16x1,5 64.07.01.p 

p - wykonanie materiałowe części  
* - przy zamawianiu części pompy należy podać nazwę części, ilość sztuk wraz z    
  oznaczeniem pompy z tabliczki znamionowej umieszczonej na pompie.  
  Dodatkowo podać rodzaj pompowanego medium (skład chemiczny). 
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Rys.2. Rysunek gabarytowy pomp typu SA.80 i SB.80 

 
WYMIARY POMP typu SA.80, SB.80 

Tablica 4 

Oznaczenie 
pompy 

a1 a b c d e f g h i k l l1
1) z2) 

SA.80.01,SB.80.01 227 283        193   403  

SA.80.02,SB.80.02 317 373 200 250 80 160 200 18 150 283 150 260 493 4 

SA.80.03,SB.80.03 407 463        373   583  

1) - dla pomp SB wymiar „L” jest mniejszy o -110 mm 
2) - z = ilość śrub fundamentowych 
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Rys.3. Rysunek gabarytowy płyty fundamentowej 

 
WYMIARY PŁYT FUNDAMENTOWYCH   

Tablica 5 

Nr płyty A A1 B B1 C C2 D D1 F H H1 K K1 K2 

60.60.02.1 1395 480 380 525 150 1095 340 
485 

 115 145 1330 400 320 

60.17.02.1 1245 585 440 540 250 745 385  140 150 1175 370 325 

60.29.02.1 900 240 274 300 180 440 

210 

210 14 

89 

71 885 230 320 

60.31.02.1 
1146 315 280 348 220 560 270 

 
99 

1040 270 375 

60.31.05.1  1130 305 340 
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Wyznaczanie wymaganej wysokości podnoszenia przez układ pompowy: 
 

𝐻𝑈𝐾 = 𝐻𝑍 + 106 ∙
𝑝𝑞 − 𝑝𝑑

𝜌 ∙ 𝑔
+

𝑐𝑜𝑑𝑝𝑙
2 − 𝑐𝑑𝑜𝑝𝑙

2

2𝑔
+ ∆ℎ𝑠 + ∆ℎ𝑡        [𝑚] 

𝐻𝑈𝐾 ≤ 𝐻    (wzięta z tablic parametrów pracy pompy) 

Wysokość podnoszenia pompy (sprawdzenie w pompie zainstalowanej): 

𝐻 = (𝑍𝑡 − 𝑍𝑑) + 106 ∙
𝑝𝑡

𝜌 ∙ 𝑔
           [𝑚] 

Rozporządzalna nadwyżka antykawitacyjna w układzie pompowym: 

𝑁𝑃𝑆𝐻𝑎𝑣 = 106 ∙ (
𝑝𝑑 − 𝑝𝑣

𝜌 ∙ 𝑔
) +

𝑐𝑑𝑜𝑝𝑙
2

2𝑔
− 𝐻𝑍𝑆 − ∆ℎ𝑠        [𝑚] 

𝑁𝑃𝑆𝐻𝑎𝑣 ≥ 𝑁𝑃𝑆𝐻𝑟  (wzięte z tablic parametrów pracy pompy) 
 

Jeżeli wprowadzimy praktyczne zaokrąglenie wielkości fizycznych tj. g  10 m/s2 (około 
2% odchylenia w stosunku do wartości 9,81 m/s2), pb  10-1 MPa, p  1000 kg/m3,  
pv  0 dla wody o temperaturze poniżej 15°C, możemy wyznaczyć wymaganą 
geometryczną wysokość napływu, jeżeli wynik działań będzie ujemny lub 
dopuszczalną geometryczną wysokość ssania, gdy wynik działań będzie dodatni. 
W tym celu należy się posłużyć poniższym wzorem: 

𝐻𝑍𝑆 = 10 +
𝑐𝑑𝑜𝑝𝑙

2

2𝑔
− ∆ℎ𝑠 − 𝑁𝑃𝑆𝐻𝑟        [𝑚] 

g - przyspieszenie ziemskie [ m/s2 ] 

∆hs - wysokość strat hydraulicznych w rurociągu ssawnym [ m ] 

∆ht - wysokość strat hydraulicznych w rurociągu tłocznym [ m ] 

H - wysokość podnoszenia pompy [ m ] 

HUK - wysokość podnoszenia wymagana przez układ pompowy [ m ] 

HZN - geometryczna wysokość napływu [ m ] 

HZS - geometryczna wysokość ssania [ m ] 

NPSHr - wymagana nadwyżka antykawitacyjna określona przez producenta  gwarantująca 

  prawidłową pracę pompy [ m ] 

NPSHav - rozporządzalna nadwyżka antykawitacyjna istniejąca w układzie pompowym [ m ] 

Pb - absolutne ciśnienie atmosferyczne otoczenia (barometryczne) [ MPa ] 

Pd - absolutne ciśnienie statyczne cieczy w zbiorniku dolnym [ MPa ] 

Pg - absolutne ciśnienie statyczne cieczy w zbiorniku górnym [ MPa ] 

Pt - absolutne ciśnienie statyczne cieczy w przewodzie tłocznym [ MPa ] 

Pv - absolutne ciśnienie parowania cieczy [ MPa ] 

Zd - wysokość położenia lustra wody w zbiorniku dolnym [ m ] 

Zg - wysokość położenia lustra wody w zbiorniku górnym [ m ] 

Zt - wysokość zainstalowania manometru na przewodzie tłocznym [ m ] 

ρ - gęstość cieczy pompowanej [ kg/m3 ] 

Dla zbiorników otwartych pb=pd=pg 

P - moc na wale pompy [kW]    ρc - gęstość cieczy pompowanej [kg/dm3] 
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Charakterystyczne wielkości układu pompowego 

 
OBLICZANIE STRAT W RUROCIĄGACH 

 Wykres nr 1 służy do szybkiego graficznego wyznaczania strat tarcia w rurociągach 
instalacji wodnych. Podane na wykresie straty odnoszą się do nowych żeliwnych i 
staliwnych rurociągów, ściślej do 100-metrowych odcinków rurociągów. Chcąc dla 
przykładu znaleźć straty w rurociągu o średnicy wewnętrznej 100 mm przy wydajności 
pompy Q=800 dm3/min należy znaleźć punkt przecięcia na linii poziomej, 
odpowiadający średnicy 100 mm, z linią ukośną odpowiadającą wydajności 800 
dm3/min (punkt A), Rzutując punkt A na oś odciętych znajduje się prędkość wody w 
rurociągu c=1,7 m/s. Wartość strat w 100 m na odcinku rurociągu jest wartością 
otrzymaną z interpolacji między liniami przeciwnie ukośnymi 3 i 4. Ostatecznie 
∆ℎ𝑟100

′ = 3,7m  słupa wody na każde 100 m długości rurociągu. 
 Na podstawie danych otrzymanych w wyniku doświadczeń przyjmuje się, w 
powyższym wyznaczaniu strat, dopuszczalne prędkości wody w rurociągach: 

-  ssawnych cs = 1,5...2,0 m/s, 

-  tłocznych ct = 2…5 m/s. 
 

 



 

 

POMPOWANIE CIECZY LEPKICH 

Lepkość pompowanej cieczy nie może przekroczyć 150 mm2/s. Jeżeli lepkość cieczy 
pompowanej jest większa niż 10 mm2/s parametry pomp podane w tablicy 1 i 2 
zmieniają się, następuje wzrost zapotrzebowania mocy, zmniejszenie wydajności i 
manometrycznej jednostkowej pracy pompy. 
 Szczegółowych informacji o zmianie parametrów mocy w zależności od lepkości 
cieczy udziela producent. 

 

Wykres nr 1. Straty w rurociągach o gładkich ścianach 
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WYKONANIE MATERIAŁOWE 

 Przy doborze odpowiedniego wykonania materiałowego pomp w zależności od 
pompowanej cieczy należy kierować się odpornością korozyjną poszczególnych 
tworzyw stosowanych w pompie (tablica 6). Należy brać pod uwagę stężenie i 
temperaturę pompowanej cieczy jako czynniki mające wpływ na odporność korozyjną 
zastosowanych materiałów. 

UWAGA! 
O żywotności wyrobu decyduje właściwy dobór wykonania 
materiałowego. 

ZALECENIA ZASTOSOWAŃ POSZCZEGÓLNYCH WYKONAŃ MATERIAŁOWYCH 

1 -  do pompowania cieczy nieagresywnych (np. woda, benzyna); 
2 -  do pompowania cieczy o charakterze kwaśnym i roztworów solnych w takim 
      zakresie, na jaki pozwalają zastosowane materiały (tablica 6). W wykonaniu 
      materiałowym „2” korpusy pomp wykonuje się bez otworów pod manometry; 
3 -  do pompowania cieczy o charakterze zasadowym; 
4 -  do pompowania cieczy mało agresywnych i w przypadku, gdy wymagana jest 
      duża żywotność pompy. 

MATERIAŁY STOSOWANE W POMPACH 
                              Tablica 6 

Części pompy 
Wykonanie materiałowe 

1 2 3 4 

Korpus ssawny i tłoczny 250 B101 250 250 

Wkładki środkowe 250 ZbCr32 250 ZbCr32 

Wirniki B101 B101 400 -15 B101 

Wał 2H13 1H18N9T 2H13 1H18N9T 

Uszczelnienie sznurowe - szczeliwo Typ 6498 

 

UWAGA! 

Na uszczelki w miejscu łączenia poszczególnych członów i korpusów 
pompy stosuje się następujące materiały: 
A. w wykonaniu konstrukcyjnym e = 1wykonanie materiałowe 2 i 4  
 - folię PCV 
B. we wszystkich pozostałych wykonaniach konstrukcyjnych i 
 materiałowych - papier do kabli elektroenergetycznych.  
 Grubość uszczelek około 0,12 mm. 

WYKONANIE KONSTRUKCYJNE 

Opis struktury członu wykonania konstrukcyjnego.  

e e1 e1 0   

           

          zabudowa uszczelnienia wału 

          temperatura pompowanej cieczy 
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e Temperatura pompowanej cieczy 

1 
- podstawowe - dopuszczalny zakres temperatur pompowanych cieczy wynosi 
  od -30°C do +70°C. 

2 

- do cieczy gorących - stosuje się w zakresie temperatur pompowanych cieczy 
  od +70°C do +110°C. Dla tego wykonania manometryczna jednostkowa 
  praca pompy jest obniżona o około 10%. 
  Wymagany jest napływ do pompy. 

 
Zabudowy uszczelnienia wału (e1e1) 
 

Wykonanie konstrukcyjne e1e1 = 02; 05 (rys.4) 

Przekrój powyżej osi pompy pokazuje zabudowę 
uszczelnienia sznurowego e1e1 = 02. 

Przekrój poniżej osi pompy pokazuje zabudowę 
uszczelnienia sznurowego e1e1 = 05 z rurką obiegową - 

podwójną dławnicą sznurową zmniejszającą ilość 
przecieków w miejscu uszczelnienia wału.  
Zalecane do pracy z napływem do pompy. 

 

 

Rys.4 

  

Wykonanie konstrukcyjne e1e1 = 04 (rys.5) 
 
Przekrój pokazuje zabudowę uszczelnienia czołowego 
pojedynczego e1 e1 = 11 - typ V dopuszczalne ciśnienie 
pracy pompy do 1,0 MPa  

 

Rys.5 

 

UWAGA! 
Nie wolno uruchomić pomp z zabudowanymi uszczelnieniami 
czołowymi „na sucho”. 

  



 

 

WYKAZ WYKONAŃ KONSTRUKCYJNYCH 
                          Tablica 7 

Nr wykonań 
konstrukcyj-

nych 
Nazwa wykonania konstrukcyjnego 

1020 Pompa z uszczel. sznurowym do cieczy o temp. -30°C ÷ +70°C. 

1050 Pompa z uszczel. sznurowym z rurką obiegową do cieczy o temp. -30°C ÷ +70°C. 

1110 Pompa z uszczel. czołowym pojedyn. typ V do cieczy o temp. -30°C ÷ +70°C. 

2020 Pompa z uszczel. sznurowym do cieczy o temp. +70°C ÷ +110°C. 

 
KOMPLETNOŚĆ DOSTAW 
                         Tablica 8 

Nr 
kompletności 

Części wchodzące w skład kompletności 

1 pompa z wolną końcówką wału 

2 pompa ze sprzęgłem 

3 pompa ze sprzęgłem, osłoną, na płycie fundamentowej 

5 kompletność 3 plus silnik elektryczny 

DOBÓR SILNIKA 

Silnik w normalnym wykonaniu należy dobierać według zapotrzebowanej mocy na wale 
z uwzględnieniem rezerwy do 2,2 kW - 30%, od 3 do 100 kW - 20% (tablica 2). 
Dostarczane są również agregaty z silnikami specjalnymi (poza doborem podanym w 
tablicy 2) po uprzednim uzgodnieniu z producentem. Nie dopuszcza się doboru silnika 
powyżej 20 kW i 1800 obr/min. 

MALOWANIE 

Wyróżnia się następujące wykonania powłok malarskich: 
1  - standardowe, 
2  - specjalne, 
3  - morskie, 
4  - eksport tropik suchy (TA) 
5  - eksport tropik mokry (TH) 
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PRZYKŁAD OZNACZENIA POMPY 

Pompa typu SA.80 dwustopniowa z łożyskiem kulkowym po stronie ssącej i tłocznej , w 
wykonaniu materiałowym 1 do pompowania cieczy nieagresywnych, w wykonaniu 
konstrukcyjnym 1020 z uszczelnieniem sznurowym do cieczy o temperaturze -30°C + 
+70°C. 
 
 

   Grupa klasyfikacyjna 
   S 

      Odmiana wyrobu 

      A - z łożyskiem kulkowym po stronie ssącej i tłocznej 
 B - z łożyskiem kulkowym po stronie ssącej i łożyskiem ślizgowym 
       po stronie tłocznej  

         Typowielkość 

         tablica 1  

             Typowymiar 

             tablica 1  

                 Wykonanie materiałowe 

                 tablica 6 

                       Wykonanie konstrukcyjne  

                       tablica 7 

                             
                         

S A  8 0  0 2  1  1 0 2 0    

DANE, KTÓRE NALEŻY OKREŚLIĆ W ZAPYTANIU OFERTOWYM LUB 
ZAMÓWIENIU 

-  określić oznaczenie literowo - cyfrowe wyrobu, podać pełną nazwę słowną 
  wykonań w kolejności podanej w przykładzie, 
-  wymaganą wydajność pompy Q [m3/h], 
-  wysokość podnoszenia pompy H [m], 
-  rozporządzalna nadwyżka antykawitacyjna w układzie pompowym NPSHav 
-  rodzaj pompowanej cieczy pod względem chemicznym, 
-  temperaturę pompowanej cieczy T [°C], 
-  wskaźnik stężenia jonów wodorowych [pH], 
-  gęstość cieczy ρ [kg/m3], 
-  lepkość kinetyczna cieczy v [mm2/s] 
-  ilość, rodzaj i wielkość zanieczyszczeń, 
-  napięcie zasilania U [V] i rodzaj rozruchu silnika, 
-  częstotliwość sieci f [Hz] 
-  rodzaj budowy silnika 
-  inne dane. 

UWAGA! 
Ze względu na ewentualną modernizację wyrobu producent 
zastrzega sobie prawo dokonywania zmian danych technicznych, 
które nie wpłyną ujemnie na zmianę jakości wyrobu. 
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UZUPEŁNIENIE DLA POMP TYPU SB.80. 

 Pompy typu SB różnią się od typu SA tym, że zastosowano jedno łożysko kulkowe 
po stronie ssawnej, natomiast po stronie tłocznej zastosowano specjalne łożysko 
ślizgowe wewnętrzne. Ponadto zamiast uszczelnienia sznurowego zastosowano 
uszczelnienie mechaniczne czołowe. 
 Do uszczelnienia w miejscu łączenia poszczególnych członów i korpusów pomp 
zamiast uszczelek papierowych stosuje się LOCTITE 573. Tak skonstruowana pompa 
zapewnia bardzo dużą szczelność. 
 Pompy te przystosowane są do pompowania węglowodorów w szerokim zakresie 
np. benzyna, olej opałowy itp. Wykonanie materiałowe uszczelnienia mechanicznego 
dobierać zgodnie z tablicą nr 8. W przypadku innych mediów należy kierować się 
mając na uwadze rodzaj przetłaczanego czynnika katalogiem firmy „ANGA” - Bielsko-
Biała, producenta uszczelnienia. 
 W przypadkach wątpliwych prosimy kontaktować się z producentem pomp. 
 

Nr 
uszczelnienia 

Typ Materiał Rodzaj przetłaczanej cieczy 

76.29.12.1 NUM1-32V/A0 BVVGF 
benzyna, olej napędowy, 

opałowy itp. 

 

ZALEŻNOŚĆ CIŚNIENIA OD WYSOKOŚCI SŁUPA CIECZY I GĘSTOŚCI 

𝐻 = 106
∆𝑝

𝜌 ∙ 𝑔
   [𝑚] 

H - wysokość podnoszenia pompy [m] 

∆𝑝 - ciśnienie [MPa] (wymagany przyrost)  

𝜌  - gęstość właściwa cieczy [kg/m3]  

g  - przyspieszenie ziemskie [m/s2] 

RZECZYWISTE ZAPOTRZEBOWANIE MOCY NA WALE POMPY DO MOCY 
PODANEJ W TABLICY DLA WODY 

𝑃𝑟𝑧 = 𝑃𝑤 ∙
𝜌𝑟𝑧

𝜌𝑤
    [𝑘𝑊] 

 

Prz - moc na wale pompy rzeczywista [kW] 
Pw - moc na wale pompy z tablic (dla wody) [kW]  

𝜌𝑟𝑧 - gęstość rzeczywista cieczy pompowanej [kg/m3]  

𝜌𝑤 - gęstość właściwa wody 1000 kg/m3. 

  



 

 

UZUPEŁNIENIE WYKAZU CZĘŚCI 
                        Tablica 10 

Pozycja na rys. Nazwa części Nr części 

1 Pierścień uszczelniający 49,213,53 76.14.05.p 

2 Pierścień uszczelniający 39,693,53 76.14.04.p 

3 Korpus ssawny 37.8.108.p 

4 Pokrywa uszczelnienia 35.7.608.p 

5 Korpus tłoczny 37.8.109.p 

6 Wał * 

7 Pokrywa łożyskowa 37.8.503.p 

8 Panew grafitowa 35.7.905.p 

9 Tuleja łożyskowa 41.0.601.p 

p - wykonanie materiałowe części 
* - przy zamawianiu części pompy należy podać nazwę części, ilość sztuk wraz z oznaczeniem 
pompy z tabliczki znamionowej umieszczonej na pompie. Dodatkowo podać rodzaj pompowanego 
medium (skład chemiczny). 
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Rys.6. Pompa typu SB w wykonaniu konstrukcyjnym 1110 

Przy wymianie uszczelnienia typu V firmy „ANGA” należy bezwzględnie zachować wymiar montażowy oznaczony literą W; W = 31,5±03 
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