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Karta przebiegu procesu – elementy montażowe 

 

Konfiguracje i komponenty 
 

KONFIGURACJE: 
I. Wkładka denna ECN.2 + zestaw 
sprzęgający ZSP.ECN.2  
II. Wkładka denna ECN.3 + zestaw 
sprzęgający ZSP.ECN.3 
III. Wkładka denna ECN.3 + zestaw 
sprzęgający ZSP.ECN.2 
 
KOMPONENTY:  
niezbędne części montażowe dla 
poszczególnych konfiguracji: 
 
Konfiguracja I: 

1. 1szt. wkładka denna ECN.2 
2. 2szt. korpus skośny (17.2.105.p) 
3. 4szt. nakrętki z podkładkami 

podzespołu kotwiącego  
4. 4szt. podzespół kotwiący (17.2.301.p) 

 
Konfiguracja II: 

1. 1szt. wkładka denna ECN.3 
(17.3.300.1) 

2. 2szt. korpus skośny (17.3.105.p) 
3. 4szt. nakrętki z podkładkami 

podzespołu kotwiącego  
4. 4szt. podzespół kotwiący (17.3.301.p) 
 

 

1.  

 

 

 

 

 

2. 

3.  4.  
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Karta przebiegu procesu – elementy montażowe 

 

Konfiguracje i komponenty 
 

Konfiguracja III: 
1. 1szt. wkładka denna ECN.3 

(17.3.300.1) 
2. 2szt. korpus skośny (17.2.105.p) 
3. 2szt. podzespół kotwiący (17.A.204.7) 
4. 2szt. podzespół kotwiący (17.A.205.7) 
5. 4szt. płaskownik I (17.A.202.2) 
6. 2szt. płaskownik II (17.A.203.2) 
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Karta przebiegu procesu – zakres czynności montażowych 

 

 
 

Operacje 
 

1. W oznaczonych miejscach* wkładki dennej 

ECN odwiercić 8 otworów pod śruby 

podzespołu kotwiącego, zachowując 

wymiary jak na rysunku montażowym. 

 

*w przypadku konfiguracji III miejsce owiercenia 

otworów nie musi pokrywać się z wytrasowanymi 

punktami na wkładce dennej – konieczna 

weryfikacja i wykonanie zgodnie z rys. 

montażowym  

 

 
 

 

2. Zamocować 2 szt. korpusu skośnego we 

wkładce dennej ECN za pomocą podzespołu 

kotwiącego*. 

 

 

* W przypadku konfiguracji III do montażu 

korpusów skośnych wykorzystać dostarczone 

płaskowniki i podzespoły kotwiące i zamocować 

wszystkie komponenty zgodnie z rysunkiem 

montażowym 
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Karta przebiegu procesu 

 

Operacje 

3. Przygotować rozpórkę zabezpieczającą wkładkę 

denną ECN przed jej deformacją, która może 

powstać podczas zalewania betonem. Rozpórka 

powinna mieć średnicę zbliżoną do maksymalnej 

średnicy wewnętrznej wkładki dennej. Rozpórka 

powinna być wykonana z drewna, aby nie rysować 

powierzchni wewnętrznej wkładki dennej. 

             

 

  

                                                                      

                                                                           Rys. 4a 

                                                                    

Rys.4c 

4. Tak przygotowaną wkładkę denną ECN nałożyć na rdzeń 

formy zgodnie z rys. 4c. Uwaga powierzchnia zewnętrzna 

wkładki dennej powinna gwarantować trwałe połączenie 

z betonem. W tym celu jej powierzchnia musi być 

odpowiednio przygotowana. 

a. Standardowo powierzchnia wkładki dennej w 

trakcie jej produkcji ma wtopione kamyki o 

granulacji 1-4mm (rys. 4a, rys. 4b). 

b. Jeśli powierzchnia wkładki dennej jest gładka należy 

punktowo użyć zaprawy klejowej cementowej z 

dodatkiem żwiru lub tłucznia o granulacji 2-8mm 

jak ukazuje rys. 4c 

5. Wkładkę denną z rdzennicą uzbroić prętami 

zbrojeniowymi tak aby podczas zalewania formy 

betonem, wkładka denna nie zmieniła pozycji. Należy 

stosować się do zasad i wymagań procesu 

technologicznego produkcji zbiorników betonowych, 

określonych przez producenta zbiornika. 

6. Krawędź pomiędzy rdzeniem formy, a kołnierzem 

wkładki dennej zabezpieczyć odpowiednią masą 

uszczelniającą. 

 

 

 

 

 

 
                                                                          

                                                                            Rys. 4b 
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Karta przebiegu procesu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Operacje 

7. Na tak przygotowany rdzeń z wkładką 

denną nasunąć korpus formy dennicy 

betonowej. 
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Karta przebiegu procesu  

 

 

Operacje 

 

8. Formę dennicy zalewać betonem, aż 

do całkowitego wypełnienia formy. 

9. Zaraz po wypełnieniu formy beton 

zagęścić poprzez wibrowanie. 

10. Pozostawić do związania betonu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


