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Karta przebiegu procesu — elementy montazowe

Konfiguracje i komponenty

KONFIGURACIJE:

|. Wktadka denna ECN.2 + zestaw
sprzegajacy ZSP.ECN.2

Il. Wktadka denna ECN.3 + zestaw
sprzegajacy ZSP.ECN.3

[ll. Wktadka denna ECN.3 + zestaw
sprzegajacy ZSP.ECN.2

KOMPONENTY:

niezbedne czesci montazowe dla
poszczegodlnych konfiguracji:

Konfiguracja I:

1szt. wktadka denna ECN.2

2szt. korpus skosny (17.2.105.p)

4szt. nakretki z podktadkami
podzespotu kotwigcego

4szt. podzespot kotwigey (17.2.301.p)

Konfiguracja Il:

1.
1.
2.
3.
4.
3. 1.

1szt. wktadka denna ECN.3
(17.3.300.1)
2szt. korpus skosny (17.3.105.p)

. 4szt. nakretki z podktadkami

podzespotu kotwigcego
4szt. podzespot kotwigey (17.3.301.p)
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m\ Konfiguracje i komponenty

“ ' H Konfiguracja lll:

| , 1. 1szt. wkfadka denna ECN.3
(17.3.300.1)

2szt. korpus skosny (17.2.105.p)

2szt. podzespodt kotwigcey (17.A.204.7)
2szt. podzespodt kotwigcey (17.A.205.7)
4szt. ptaskownik | (17.A.202.2)

2szt. ptaskownik 11 (17.A.203.2)

oukwnN

5 (1

str. 3




& HYDRO-VACUUM % Karta przebiegu procesu — zakres czynnos$ci montazowych

1862

Operacje

1. W oznaczonych miejscach* wktadki dennej
ECN odwierci¢ 8 otworéw pod sruby
podzespotu kotwigcego, zachowujac
wymiary jak na rysunku montazowym.

*w przypadku konfiguracji lll miejsce owiercenia
otwordw nie musi pokrywac sie z wytrasowanymi
punktami na wktadce dennej — konieczna
weryfikacja i wykonanie zgodnie z rys.
montazowym

2. Zamocowac 2 szt. korpusu skosnego we
wktadce dennej ECN za pomocg podzespotu
kotwigcego*.

* W przypadku konfiguracji lll do montazu
korpuséw skosnych wykorzystaé dostarczone
ptaskowniki i podzespoty kotwigce i zamocowac
wszystkie komponenty zgodnie z rysunkiem
montazowym
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Karta przebiegu procesu

Operacje

3. Przygotowac rozporke zabezpieczajgcg wktadke

denng ECN przed jej deformacjg, ktéra moze
powsta¢ podczas zalewania betonem. Rozpédrka
powinna mie¢ Srednice zblizong do maksymalnej
Srednicy wewnetrznej wkfadki dennej. Rozpdrka
powinna by¢ wykonana z drewna, aby nie rysowac
powierzchni wewnetrznej wkfadki denne;.

. Tak przygotowang wktadke denng ECN natozy¢ na rdzen

formy zgodnie z rys. 4c. Uwaga powierzchnia zewnetrzna
wktadki dennej powinna gwarantowac trwate potgczenie
z betonem. W tym celu jej powierzchnia musi by¢
odpowiednio przygotowana.

a. Standardowo powierzchnia wktadki dennej w
trakcie jej produkcji ma wtopione kamyki o
granulacji 1-4mm (rys. 4a, rys. 4b).

b. Jesli powierzchnia wktadki dennej jest gtadka nalezy
punktowo uzy¢ zaprawy klejowej cementowej z
dodatkiem zwiru lub ttucznia o granulacji 2-8mm
jak ukazuje rys. 4c

. Wktadke denng z rdzennicg uzbroi¢ pretami

zbrojeniowymi tak aby podczas zalewania formy
betonem, wktadka denna nie zmienita pozycji. Nalezy
stosowa¢ sie do zasad i wymagan procesu
technologicznego produkcji zbiornikéw betonowych,
okreslonych przez producenta zbiornika.

. Krawedz pomiedzy rdzeniem formy, a kotnierzem

wkfadki dennej zabezpieczy¢ odpowiednia masg
uszczelniajaca.
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Operacje

7. Na tak przygotowany rdzen z wktadka
denng nasung¢ korpus formy dennicy

betonowe;.
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Operacje

8. Forme dennicy zalewac¢ betonem, az
do catkowitego wypetnienia formy.

9. Zaraz po wypetnieniu formy beton
zagesci¢ poprzez wibrowanie.

10. Pozostawié do zwigzania betonu.
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