
INSTRUKCJA OBSŁUGI

SPRZĘGIEŁ KŁOWYCH SKRĘTNIE ELASTYCZNYCH

TYPU EZ

 EZ/EC-4C.1
 Wydanie 1/2004



2

Niniejsza Instrukcja powinna zostać
przekazana końcowemu użytkownikowi

i znajdować się w miejscu
zamontowania sprzęgła!
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1. Ogólne dane techniczne

Rys.1 Sprzęgło typu EZ

Tabela 1. Materiał piast sprzęgła: GG25, GGG40, 2H13

Wymiary  [mm]

                                  ogólne

Wkładka
elastyczna
Nominalny

moment
obrotowy

[Nm]

Typ
sprzęgła

92Sh A

średnica
otworu

d
[min-max] L

[min-max]
L1

[min-max] h s h1 a D1 D b d1

EZ1 40 14-32 74-178 28-80 14 2 18 7 48 56 15 M8
19-38 65EZ3 130 38-42 102-242 40-110 18 2 22 9 75 85 20 M10

24-55 85EZ7 380 55-60 107-307 40-140 21 3 27 11 104 110 20 M10

28-54 90EZ9 600 54-65 154-314 60-140 26 4 34 14 115 130 20 M10

42-70 90EZ10 2000 70-85 260-380 110-170 32 4 40 19 135 185 20 M10

Uwaga:
1. Maksymalny moment obrotowy sprzęgła Mmax-2xMnom
2. Wkręt ustalający d1 umieścić po stronie rowka wpustowego.

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy sprzęgła, powinno ono zostać dobrane
zgodnie z zaleceniami dla danego zastosowania

UWAGA!   W przypadku zmiany warunków pracy (moc, obroty, temperatura itp.)
należy ponownie zweryfikować dobór i zastosować nowe sprzęgło
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2. Informacje ogólne

Sprzęgła Hydro-Vacuum S.A. produkowane są w najwyższej staranności przy ciągłej
kontroli procesu produkcyjnego wg procesów zgodnych z wymaganiami normy ISO.
Prawidłowa instalacja, obsługa i konserwacja wyrobu zapewni ich prawidłową pracę. Instrukcja
ta zawiera ważne wskazówki dotyczące bezpiecznego, prawidłowego i ekonomicznego
użytkowania sprzęgieł. Polecamy uważnie, ze zrozumieniem zapoznać się z jej treścią, co
zapewni niezawodną i długą żywotność sprzęgieł. Instrukcja nie zawiera lokalnych wymagań,
których obowiązek zachowania odnośnie personelu montażowo-serwisowego leży po stronie
użytkownika.

Sprzęgło nie może być eksploatowane niezgodnie z jego przeznaczeniem. Niedopuszczalne
jest przekroczenie parametrów eksploatacyjnych takich jak: dopuszczalne momenty obrotowe,
obroty oraz innych  określonych w Danych Technicznych sprzęgieł lub dokumentacji ofertowej
(kontraktowej).

Przedsiębiorstwo Hydro-Vacuum S.A. udziela gwarancji na swoje wyroby na warunkach
określonych w „Karcie gwarancyjnej”.

Gwarancja wygasa gdy:
- nastąpiło uszkodzenie sprzęgła podczas transportu, magazynowania i instalowania,
- sprzęgło zainstalowano i obsługiwano niezgodnie z instrukcją obsługi,
- sprzęgło zostało zainstalowane w urządzeniach z przekroczeniem parametrów techniczno-

eksploatacyjnych zawartych w Danych Technicznych.
W razie uszkodzenia lub innych nie domagań należy zwrócić się do najbliższego punktu

autoryzowanego serwisu lub biura techniczno-handlowego Hydro-Vacuum S.A.

UWAGA!
  Hydro-Vacuum S.A. nie ponosi odpowiedzialności  prawnej w razie
zaistnienia wypadku u osób – obsługi i postronnych przy nie stosowaniu
się do zapisów w tej instrukcji.

2.1. Znaki użyte w instrukcji

         Wskazówki i instrukcje bezpieczeństwa, których nieprzestrzeganie może
         wpłynąć na bezpieczeństwo

UWAGA!   Szczególnie ważna informacja.
 Wskazówki i instrukcje, które należy brać pod uwagę.

 Wskazówki dotyczące ochrony przeciwwybuchowej.

3. Transport i przechowywanie.

Podczas odbioru sprzęgła sprawdzić, czy nie uległo ono uszkodzeniu podczas transportu.
Jeżeli zostały wykryte jakiekolwiek usterki natychmiast zgłosić ten fakt przewoźnikowi.

Sprzęgło jest dostarczane w stanie pozwalającym na przechowywanie w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach przez okres 6 miesięcy. W sprzyjających warunkach
magazynowania elastycznych łączników sprzęgieł pozostają niezmienione nawet przez 3 lata.
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 W pomieszczeniach magazynowych nie mogą znajdować się urządzenia
wytwarzające ozon np. lampy fluorescencyjne rtęciowe itp. Przechowywać należy
sprzęgła w pomieszczeniach pozbawionych nadmiernej wilgoci. Odpowiednią
wilgotnością względną jest wartość poniżej 60%.

4. Opis sprzęgła

Kompletne sprzęgło kłowe skrętne elastyczne składa się z dwóch piast(1), elastycznej
wkładki(2) oraz wkrętów ustalających(3) sprzęgło na wale silnika elektrycznego i urządzenia
napędowego.

Rys.2. Sprzęgło kłowe skrętne elastyczne

UWAGA!   Przed montażem i pierwszym uruchomieniem zapoznać się bezwzględnie
z Danymi Technicznymi dostarczonego sprzęgła.

Przykład oznaczenia sprzęgła
EZ.3.15.1.1000
   EZ    –  typ
   3       –  typowielkość
   15     –  typowymiar
   1       –  wykonanie materiałowe
   1000 –  wykonanie konstrukcyjne

5. Instalowanie / montaż

Dostarczone sprzęgło jest stanie rozłożonym. Przed przystąpieniem do montażu należy
sprawdzić kompletność dostawy.

5.1.  Elementy składowe sprzęgła

Nr części Ilość nazwa

1 2 piasta

2 1 wkładka elastyczna

3 2 wkręt ustalający

     Rys.2.
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     5.2. Montaż sprzęgieł

Dotyczy wszystkich wykonań materiałowych
Niedopuszczalne jest przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej średnicy otworu d
(patrz tabela 1 w Danych Technicznych).
Nieprzestrzeganie tej reguły może doprowadzić do rozerwania się sprzęgła
podczas pracy. Odrzucone elementy rozerwanego sprzęgła stanowią poważne
niebezpieczeństwo dla obsługi oraz osób postronnych.

- przy roztaczaniu otworów na wałku należy zachować współśrodkowość i osiowość podczas
obróbki mechanicznej zachowując klasę wykonania przedstawioną na rys.2.

Rys.3. Klasa wykonania otworów

- piasty sprzęgła należy zabezpieczyć przed poosiowym przesuwaniem poprzez wkręty
ustalające.

Typowielkość
sprzęgła 1 3 7 9 10

d1 M5 M8 M8 M10 M12
moment

dokręcenia [Nm] 2 10 10 17 40

UWAGA!

 Sprawdzić przed przystąpieniem do montażu wymiary.
- otworów piast
- wałków
- rowków wpustowych i wpustów

                          Podgrzanie piast sprzęgła do temp. 100oC ułatwia ich montaż na wałkach.

Należy zwrócić uwagę na niebezpieczeństwo zapłonu w strefach zagrożonych
wybuchem.

     Przy montażu rozgrzanych piast należy używać rękawic ochronnych odpornych
na wysoką temperaturę.
     Dotykanie nieosłoniętą ręką grozi poparzeniem.

     Zachować wymiar E aby wkładka elastyczna mogła poosiowo przemieszczać
się względem piast sprzęgła. Nieprzestrzeganie tej uwag grozi zniszczeniem
sprzęgła.
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Montaż sprzęgieł należy prowadzić w następującej kolejności:

- nałożyć piasty sprzęgła na wałku urządzenia napędzanego i napędzającego,
- ustawić urządzenie tak aby uzyskać wymiar E między piastami sprzęgła,
- w przypadku sztywnego przytwierdzenia urządzeń do fundamentu wymiar E można

uzyskać poprzez poosiowe przesuwanie piast sprzęgła na wałkach,
- dokręcić wkręt ustalający wymaganym momentem.

Dopuszczalne odchyłki ustawienia sprzęgieł

Nie przekraczanie odchyłek z tabeli nr 2. zapewniają bezpieczną pracę sprzęgła oraz
skompensowanie odchyłek wynikających  z rozszerzalności cieplnej oraz osiadania podłoża.

    W celu zapewnienia długiej żywotności sprzęgła oraz uniknięcie zagrożeń
wynikających ze stosowania w strefach zagrożonych wybuchem, wałki urządzeń
powinny być dokładnie wyosiowane.

 W przypadku stosowania sprzęgieł w strefach zagrożonych wybuchem (II2G)
dopuszczalne odchyłki ustawienia sprzęgła stanowią połowę wartości
przedstawionej w tabeli nr 2.

Rys.4. odchyłki
Tabela.2. Wartości odchyłek montażowych.

Typ sprzęgła EZ1 EZ3 EZ7 EZ9 EZ10
max odchyłka osiowa ∆Ka

[mm] 1,45 1,85 2,15 2,65 3,45

max odchyłka promieniowa
dla n=1500 1/min ∆Kr [mm] 0,30 0,35 0,40 0,50 0,55

max odchyłka promieniowa
dla n=3000 1/min ∆Kr [mm] 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

0,95 1,05 1,15 1,25 1,25∆Kw [stopnie]
max odchyłka kątowa

dla n=1500 1/min ∆Kw [mm] 0,90 1,40 2,05 2,75 4,35

0,85 0,85 0,95 1,05 1,15∆Kw [stopnie]
max odchyłka kątowa

dla n=3000 1/min ∆Kw [mm] 0,80 1,15 1,65 2,35 3,85

∆
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6. Wady, przyczyny i sposoby usunięcia.

Wada Przyczyna
Wskazówka dotycząca

stref zagrożenia
wybuchem

Usuwanie

brak
współosiowości

Wzrost temperatury,
niebezpieczeństwo

zapłony wskutek wysokiej
temperatury

1. zatrzymać urządzenie
2. usunąć przyczynę braku

współosiowości
3. sprawdzić zużycie wkładki

elastycznej

hałas podczas pracy
sprzęgła lub/i

występujące drgania
zużycie wkładki

elastycznej,
przenoszenie

momentu
obrotowego przy
stykających się

kłach

niebezpieczeństwo
zapłonu w skutek iskrzenia

1. zatrzymać urządzenie
2. rozłączyć sprzęgło usunąć

resztki wkładki elastycznej
3. sprawdzić stan kłów

sprzęgła
4. włożyć nową wkładkę

sprzęgła
5. wyosiować urządzenie

zużycie wkładki
elastycznej

niebezpieczeństwo
zapłonu w skutek iskrzenia

1. zatrzymać urządzenie
2. wymienić całe sprzęgło
3. wyosiować urządzenie

wyłamanie
wskutek udaru

niebezpieczeństwo
zapłonu w skutek iskrzenia

1. zatrzymać urządzenie
2. wymienić całe sprzęgło
3. wyosiować urządzenie
4. określić przyczynę

uszkodzenia

wyłamanie kłów piast

zły dobór
sprzęgła

niebezpieczeństwo
zapłonu w skutek iskrzenia

1. zatrzymać urządzenie
2. dobrać właściwie sprzęgło
3. zamontować sprzęgło
4. wyosiować urządzenie

brak
współosiowości

wzrost temperatury
powierzchni wkładki.
Niebezpieczeństwo

zapłonu w skutek wysokiej
temperatury

1. zatrzymać urządzenie
2. wyosiować urządzenie
3. sprawdzić stopień zużycia

wkładki elastycznej

przedwczesne zużycie
wkładki elastycznej kontakt z

agresywnymi
cieczami, wpływ
ozonu, wysoka

temperatura
otoczenia

niebezpieczeństwo
zapłonu w skutek iskrzenia

stykających się kłów
sprzęgieł

1. zatrzymać urządzenie
2. rozmontować sprzęgło

usuwając uszkodzoną
wkładkę elastyczną

3. włożyć nową wkładkę i
zmontować sprzęgło

4. wyosiować urządzenie
5. zabezpieczyć sprzęgło

przed szkodliwym
działaniem czynników
zewnętrznych.

wypłynięcie materiału
wkładki elastycznej

spomiędzy kłów
piasty

drgania
urządzenia

niebezpieczeństwo
zapłonu wskutek iskrzenia
stykających się kłów piast

1. zatrzymać urządzenie
2. rozłączyć sprzęgło, usunąć

uszkodzoną wkładkę
elastyczną

3. włożyć nową wkładkę,
zmontować sprzęgło

4. wyosiować urządzenie
5. ustalić i usunąć przyczyny

drgań
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7. Dokumentacja

Stosownie do uzgodnienia między wytwórcą a klientem. Standardowo załączamy do
wyrobu:

- dane techniczne
- instrukcje obsługi
- kartę gwarancyjną

8. Wskazówki i instrukcje dotyczące używania urządzeń w strefie zagrożenia wybuchem.

      8.1. Czasokresy przeglądów sprzęgieł w strefie zagrożenia wybuchem.

Grupa wybuchowości Przeglądy

II2GcIIBT4

1. Kontrola luzu obwodowego wkładki elastycznej po 2000 godz.
pracy od pierwszego uruchomienia. Nie później niż po 4
miesiącach.

2. Przy braku zużycia wkładki elastycznej  kolejny przegląd po
4000 godzinach. Nie później niż po 12 miesiącach.

3. Przy znacznym zużyciu wkładki elastycznej znaleźć przyczynę
zużycia, wymienić wkładkę na nową.

II2GcIICT4

1. Kontrola luzu obwodowego wkładki elastycznej po 1000 godz.
pracy od pierwszego uruchomienia. Nie późnej niż po 2
miesiącach.

2. Przy braku zużycia wkładki elastycznej kolejny przegląd po
2000 godz. Nie później niż po 6 miesiącach.

Przy znacznym zużyciu wkładki elastycznej znaleźć przyczynę
zużycia. Wymienić wkładkę na nową.

   8.2. Dane dotyczące zużycia

UWAGA!

Luz pomiędzy kłami piast a wkładką elastyczną sprawdzić
szczelinomierzem. Po przekroczeniu dopuszczalnego zużycia, wkładkę
wymienić na nową bez względu na odstęp między przeglądami
okresowymi.

Dokładne wyosiowanie sprzęgła zapewnia długą jego żywotność oraz
eliminuje zagrożenia w strefach zagrożonych wybuchem.
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Rys. 5: pomiar zużycia łącznika elastycznego                            Rys.6: zużycie łącznika

Typowielkość sprzęgła EZ Dopuszczalne zużycie ∆max [mm]
1 1.5
3 2
7 2
9 3
10 3

    8.3. Stosowane materiały na sprzęgła w strefach zagrożenia wybuchem.

Dla grupy wybuchowości IIB i IIC dopuszczalne są wyłącznie następujące materiały na
piasty sprzęgła:

EN-GJ5-400-15-(GGG40) – żeliwo sferoidalne
2H13 – stal nierdzewna

UWAGA! Niedopuszczalne jest wykonawstwo piast sprzęgieł ze stopów metali
lekkich np. aluminium.

    8.4. Oznaczenie sprzęgła.

Sprzęgła przeznaczone do pracy w strefach zagrożonych wybuchem oznaczone są
odpowiednio do dozwolonych warunków.
Grupa wybuchowości IIC: np.: II2GcIICT4
W powyższym oznaczeniu zawiera się również grupa wybuchowości IIB.

    8.5. Uruchamianie.

Przed uruchomieniem sprzęgła należy bezwarunkowo sprawdzić dokręcenie wkrętów,
wyosiowanie urządzenia.

W przypadku stosowania sprzęgła w strefie zagrożenia wybuchem wkręt
ustalający zabezpieczyć klejem Loctite przed odkręceniem.

UWAGA!  Bezwzględnie należy zapewnić ochronę przed nieumyślnym dotknięciem
sprzęgła.

B = wymiar nowej wkładki sprzęgła

X= zużycie
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Ochrona sprzęgła w strefach zagrożenia wybuchem
Sprzęgła muszą być zabezpieczone wytrzymałymi osłonami ochraniającymi przed spadnięciem
przedmiotu.

UWAGA! Odległość pomiędzy osłoną, a sprzęgłem musi wynosić min. 5mm.
Osłona może być zdjęta po zatrzymaniu urządzenia.

   W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidłowości w pracy sprzęgła
natychmiast wyłączyć napęd.
Ustalić przyczynę usterek.

         Usunąć stan awaryjny.


