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Niniejsza Instrukcja powinna zostac¢
przekazana koncowemu uzytkownikowi
i znajdowac sie w miejscu
zamontowania sprzegta!



1. Ogolne dane techniczne
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Rys.1 Sprzegto typu EZ
Tabela 1. Materiat piast sprzegla: GG25, GGG40, 2H13
Wktadka Wymiary [mm]
elastyczna
Typ Nominalny | ¢ qnica ogolne
sprzegta moment otworu
Preee obrotowy d
[Nm] [min-max] L L h s | ht | a| D1 D | b di
92Sh A [min-max] | [min-max]
EZ1 40 14-32 74-178 28-80 14 | 2 18 7 | 48 56 | 15| M8
19-38 65
EZ3 130 3340 102-242 40-110 18 2 22 9 75 85 20| M10
24-55 85
EZ7 380 55.60 107-307 40-140 21 3 27 | 11 104 110 | 20 | M10
28-54 90
EZ9 600 54.65 154-314 60-140 26 | 4| 34 | 14 15 130 | 20 | M10
42-70 90
EZ10 2000 70-85 260-380 110-170 32 4 40 | 19 135 185 | 20 | M10
Uwaga:
1. Maksymalny moment obrotowy sprzegta Mmax-2xMnom

2. Wkret ustalajacy d1 umiescic po stronie rowka wpustowego.
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UWAGA!

W przypadku zmiany warunkow pracy (moc, obroty, temperatura itp.)
nalezy ponownie zweryfikowa¢ dobor i zastosowac nowe sprzeggto

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy sprzegla, powinno ono zosta¢ dobrane
zgodnie z zaleceniami dla danego zastosowania




2. Informacje ogolne

Sprzggta Hydro-Vacuum S.A. produkowane sa w najwyzszej staranno$ci przy ciaglej
kontroli procesu produkcyjnego wg procesdéw zgodnych z wymaganiami normy ISO.
Prawidtowa instalacja, obstuga i konserwacja wyrobu zapewni ich prawidtowa prace. Instrukcja
ta zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznego, prawidlowego i1 ekonomicznego
uzytkowania sprzegiet. Polecamy uwaznie, ze zrozumieniem zapoznaé si¢ z jej trescia, co
zapewni niezawodna 1 dluga Zywotno$¢ sprzegiel. Instrukcja nie zawiera lokalnych wymagan,
ktorych obowiazek zachowania odno$nie personelu montazowo-serwisowego lezy po stronie
uzytkownika.

Sprzegto nie moze by¢ eksploatowane niezgodnie z jego przeznaczeniem. Niedopuszczalne
jest przekroczenie parametréw eksploatacyjnych takich jak: dopuszczalne momenty obrotowe,
obroty oraz innych okreslonych w Danych Technicznych sprzegiet lub dokumentacji ofertowe;j
(kontraktowej).

Przedsigbiorstwo Hydro-Vacuum S.A. udziela gwarancji na swoje wyroby na warunkach
okreslonych w ,,Karcie gwarancyjne;j”.

Gwarancja wygasa gdy:

- nastapito uszkodzenie sprzggla podczas transportu, magazynowania i instalowania,

- sprzeglo zainstalowano i obstugiwano niezgodnie z instrukcja obstugi,

- sprzggto zostato zainstalowane w urzadzeniach z przekroczeniem parametréw techniczno-
eksploatacyjnych zawartych w Danych Technicznych.

W razie uszkodzenia lub innych nie domagan nalezy zwrdci¢ si¢ do najblizszego punktu
autoryzowanego serwisu lub biura techniczno-handlowego Hydro-Vacuum S.A.

Hydro-Vacuum S.A. nie ponosi odpowiedzialno$ci prawnej w razie
UWAGA! |zaistnienia wypadku u os6b — obstugi 1 postronnych przy nie stosowaniu
si¢ do zapiséw w tej instrukcji.

2.1. Znaki uzyte w instrukcji

Wskazoéwki 1 instrukcje bezpieczenstwa, ktorych nieprzestrzeganie moze
wptyna¢ na bezpieczenstwo

Szczegblnie wazna informacja.
Wskazowki i instrukcje, ktore nalezy bra¢ pod uwagg.

@ Wskazowki dotyczace ochrony przeciwwybuchowe;.

3. Transport i przechowywanie.

UWAGA!

Podczas odbioru sprzegla sprawdzi¢, czy nie uleglo ono uszkodzeniu podczas transportu.
Jezeli zostaty wykryte jakiekolwiek usterki natychmiast zglosi¢ ten fakt przewoznikowi.

Sprzggto jest dostarczane w stanie pozwalajacym na przechowywanie w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach przez okres 6 miesigcy. W sprzyjajacych warunkach
magazynowania elastycznych lacznikdw sprzegiet pozostaja niezmienione nawet przez 3 lata.



wytwarzajace ozon np. lampy fluorescencyjne rt¢ciowe itp. Przechowywac nalezy
sprzggta w pomieszczeniach pozbawionych nadmiernej wilgoci. Odpowiednia
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 60%.

f W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac si¢ urzadzenia

4. Opis sprzeggta

Kompletne sprzeglo ktowe skretne elastyczne sklada si¢ z dwoch piast(1), elastycznej

wktadki(2) oraz wkretéw ustalajacych(3) sprzeglo na wale silnika elektrycznego i urzadzenia
napedowego.

Rys.2. Sprzeglo klowe skrgtne elastyczne

UWAGA! Przed montazem i pierwszym uruchomieniem zapozna¢ si¢ bezwzglednie
" | z Danymi Technicznymi dostarczonego sprzggla.

Przyktad oznaczenia sprzegta
EZ.3.15.1.1000

EZ - typ

3 — typowielkos¢

15 - typowymiar

1 — wykonanie materiatlowe

1000 — wykonanie konstrukcyjne

5. Instalowanie / montaz

Dostarczone sprzeglo jest stanie roztozonym. Przed przystapieniem do montazu nalezy
sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy.

5.1. Elementy sktadowe sprzggta

Nr czesci | Ilos¢ nazwa
1 2 piasta
2 1 wktadka elastyczna
3 2 wkret ustalajacy

Rys.2.



5.2. Montaz sprzegiet

Dotyczy wszystkich wykonah materialowych

Niedopuszczalne jest przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej $rednicy otworu d
(patrz tabela 1 w Danych Technicznych).

Nieprzestrzeganie tej reguly moze doprowadzi¢ do rozerwania si¢ sprzgglta
podczas pracy. Odrzucone elementy rozerwanego sprzggla stanowia powazne
niebezpieczenstwo dla obstugi oraz oséb postronnych.

- przy roztaczaniu otwordw na walku nalezy zachowaé¢ wspoétsrodkowos¢ 1 osiowos$¢ podczas
obrobki mechanicznej zachowujac klas¢ wykonania przedstawiong na rys.2.
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Rys.3. Klasa wykonania otworéw

- piasty sprzegla nalezy zabezpieczy¢ przed poosiowym przesuwaniem poprzez wkrety
ustalajace.

Typowielkos¢ 1 3 7 9 10
sprzegla
d, M5 M8 M8 M10 M12
moment
dokrecenia [Nm] 2 10 10 17 40

Sprawdzi¢ przed przystapieniem do montazu wymiary.
- otwordw piast
- walkow
- rowkow wpustowych i wpustow
Podgrzanie piast sprzegta do temp. 100°C utatwia ich montaz na watkach.

UWAGA!

Nalezy zwroci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach zagrozonych
wybuchem.

Przy montazu rozgrzanych piast nalezy uzywac rekawic ochronnych odpornych
na wysoka temperature.
Dotykanie nieostonigta reka grozi poparzeniem.

Zachowa¢ wymiar E aby wkladka elastyczna moglta poosiowo przemieszczaé
A si¢ wzgledem piast sprzggla. Nieprzestrzeganie tej uwag grozi zniszczeniem

sprzegla.



Montaz sprzg¢giel nalezy prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

- nalozy¢ piasty sprzegla na watku urzadzenia napgdzanego 1 napgdzajacego,

- ustawi¢ urzadzenie tak aby uzyska¢ wymiar E mig¢dzy piastami sprzggta,

- w przypadku sztywnego przytwierdzenia urzadzen do fundamentu wymiar E mozna
uzyskac poprzez poosiowe przesuwanie piast sprzegta na watkach,

- dokreci¢ wkret ustalajacy wymaganym momentem.

Dopuszczalne odchylki ustawienia sprzegiet

Nie przekraczanie odchytek z tabeli nr 2. zapewniaja bezpieczna pracg sprzegta oraz
skompensowanie odchylek wynikajacych z rozszerzalnos$ci cieplnej oraz osiadania podtoza.

wynikajacych ze stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, watki urzadzen

W celu zapewnienia dlugiej zywotnos$ci sprzegta oraz uniknigcie zagrozen
A powinny by¢ doktadnie wyosiowane.

W przypadku stosowania sprzggiet w strefach zagrozonych wybuchem (I112G)
dopuszczalne odchyltki ustawienia sprzegta stanowia potowe wartosci
przedstawionej w tabeli nr 2.
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odchytka katowa odchytka promieniowa odchytka osiowa

AKW=Linoe Lo [mm]]| | L=l & [mm] |

Rys.4. odchytki
Tabela.2. Wartosci odchylek montazowych.

Typ sprzegla EZ1 EZ3 EZ7 EZ9 EZ10
max odchytka osiowa AKa 145 1.85 215 265 345
[mm] b b b b b
max odchytka promieniowa
dla n=1500 1/min AKr [mm] 0,30 0,35 0,40 0,50 0,55
max odchytka promieniowa
dla n=3000 1/min AKr [mm] 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
AKw [stopnie] 0,95 1,05 1,15 1,25 1,25
max odchytka katowa
dla n=1500 1/min AKw [mm] 0,90 1,40 2,05 2,75 4,35
AKw [stopnie] 0,85 0,85 0,95 1,05 1,15
max odchytka katowa
dla n=3000 1/min AKw [mm] |  -80 1,15 1,65 2,35 3,85




6. Wady, przyczyny i sposoby usunigcia.

Wskazowka dotyczaca
Wada Przyczyna stref zagrozenia Usuwanie
wybuchem
1. zatrzymac urzadzenie
Wzrost temperatury, 2. usunaé przyczyne braku
brak niebezpieczenstwo wspdtosiowosci
wspotosiowosci | zaptony wskutek wysokiej | 3.  sprawdzi¢ zuzycie wkladki
temperatury elastycznej
hatas podczas pracy - -
. zuzveie wktadki 1. zatrzyma¢ urzadzenie
sprzegta lub/i i] : 2. rozlaczy¢ sprzeglo usunaé
; ; clastycznej, ’ ) ) .
wystepujace drgania Y ] resztki wkladki elastycznej
przenoszenie . . , . .
niebezpieczenstwo 3. sprawdzi¢ stan ktow
momentu . . 1
brot - zaptonu w skutek iskrzenia sprzegta
0Drotowego przy 4. wlozy¢ nowa wkiadke
stykajacych sig sprzegla
ktach 5. wyosiowac urzadzenie
zuzycie wktadki niebezpieczenstwo L. zatrzymac urzadzenie
last . 1 kutek iskrzeni 2.  wymienic¢ cate sprzegto
elastycznej zaptonu w skutek iskrzenia | 3 (5o iowag urzadzenie
1. zatrzymac urzadzenie
wylamanie niebezpieczenstwo 2. wymieni€ ?ale sprzeglo
famanie kiow piast | wskutek udaru | zaptonu w skutek iskrzenia 3. wyosiowaC urzadzenie
Wy p 4. okresli¢ przyczyng
uszkodzenia
1. zatrzymaé urzadzenie
zty dobor niebezpieczenstwo 2. dobraé wiasciwie sprzeglo
sprzegta zaptonu w skutek iskrzenia | 3. zamontowac¢ sprzeglo
4. wyosiowaé urzadzenie
wzrost temperatury ! . dzeni
powierzchni wktadki. - zatrzymac urzadzenie
brak . . , 2. wyosiowaé urzadzenie
1 L Niebezpieczenstwo - S
wspotosiowosci ! Lutek Kiei 3. sprawdzi¢ stopien zuzycia
zapionu w skutek wysokiej wktadki elastycznej
temperatury
1. zatrzymac urzadzenie
2. rozmontowac sprzggto
przedwczesne zuzycie Kontakt z usuwajac uszkodzona
wktadki elastycznej . . . , wkiadke elastyczng
agresywnymi niebezpieczenstwo 3. wlozyé nowa wktadke i
cieczami, wpltyw | zaptonu w skutek iskrzenia zmontowa¢ sprzegto
ozonu, wysoka stykajacych si¢ ktow 4. wyosiowa¢ urzadzenie
temperatura sprzegiet 5. zabezpieczy¢ sprzegto
otoczenia przed szkodliwym
dziataniem czynnikow
zewngtrznych.
1. zatrzymac urzadzenie
2. rozlaczy¢ sprzeglo, usunaé
wyplynigcie materiatu . . , uszkodzona wkladke
: . . niebezpieczenstwo elastyczna
wktadki elastyczne;j drgania . . o
spomiedzy ktow urzadzenia zaptonu wskutek iskrzenia | 3. wlozy¢ nowa wkladke,
pomiedzy A stykajacych sig ktow piast zmontowa¢ sprzeglo
piasty 4. wyosiowa¢ urzadzenie
5. ustali¢ i usunaé przyczyny

drgan




7. Dokumentacja

Stosownie do uzgodnienia miedzy wytworca a klientem. Standardowo zataczamy do

wyrobu:

- dane techniczne
- instrukcje obstugi

- kartg gwarancyjna

8. Wskazowki i instrukcje dotyczace uzywania urzadzen w strefie zagrozenia wybuchem.

8.1. Czasokresy przegladow sprzegiet w strefie zagrozenia wybuchem. @

Grupa wybuchowosci

Przeglady

12GclIBT4

1. Kontrola luzu obwodowego wktadki elastycznej po 2000 godz.

pracy od pierwszego uruchomienia. Nie pdzniej niz po 4
miesiacach.

2. Przy braku zuzycia wkiadki elastycznej kolejny przeglad po
4000 godzinach. Nie p6zniej niz po 12 miesigcach.

3. Przy znacznym zuzyciu wktadki elastycznej znalez¢ przyczyng

zuzycia, wymieni¢ wktadke na nowa.

12GclICT4

1. Kontrola luzu obwodowego wktadki elastycznej po 1000 godz.
pracy od pierwszego uruchomienia. Nie pdznej niz po 2
miesiacach.

2. Przy braku zuzycia wktadki elastycznej kolejny przeglad po
2000 godz. Nie pdzniej niz po 6 miesiacach.

Przy znacznym zuzyciu wktadki elastycznej znalez¢ przyczyne

zuzycia. Wymieni¢ wktadke na nowa.

8.2. Dane dotyczace zuzycia

UWAGA!

Luz pomigdzy ktami piast a wktadka elastyczna sprawdzic¢
szczelinomierzem. Po przekroczeniu dopuszczalnego zuzycia, wktadke
wymieni¢ na nowa bez wzgledu na odstep migdzy przegladami
okresowymi.

Doktadne wyosiowanie sprzggta zapewnia dtuga jego zywotnos¢ oraz
eliminuje zagrozenia w strefach zagrozonych wybuchem.




szczelinomierz

B = wymiar nowej wikiadki sprzegta
oy ———————

X= zuzycie
wartost. szocunkowa
luzu obwodowego
Rys. 5: pomiar zuzycia tacznika elastycznego Rys.6: zuzycie tacznika
Typowielkos¢ sprzegta EZ Dopuszczalne zuzycie Amax [mm]

1 1.5
3 2
7 2
9 3
10 3

8.3. Stosowane materialy na sprzggta w strefach zagrozenia wybuchem.

Dla grupy wybuchowosci IIB 1 I[IC dopuszczalne sa wytacznie nastgpujace materialy na
piasty sprzggla:

EN-GJ5-400-15-(GGG40) — zeliwo sferoidalne

2H13 — stal nierdzewna

Niedopuszczalne jest wykonawstwo piast sprzegiel ze stopow metali

UWAGA! lekkich np. aluminium.

8.4. Oznaczenie sprzggla.

Sprzegta przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem oznaczone sa
odpowiednio do dozwolonych warunkéw.
Grupa wybuchowosci IIC: np.: 12GclICT4
W powyzszym oznaczeniu zawiera si¢ rowniez grupa wybuchowosci I1B.

8.5. Uruchamianie.

Przed uruchomieniem sprzggla nalezy bezwarunkowo sprawdzi¢ dokrgcenie wkretow,
wyosiowanie urzadzenia.

W przypadku stosowania sprzegta w strefie zagrozenia wybuchem wkret
ustalajacy zabezpieczy¢ klejem Loctite przed odkreceniem.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrong przed nieumy$lnym dotknigciem

UWAGA!
sprzegla.
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Ochrona sprzegla w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta muszg by¢ zabezpieczone wytrzymatymi ostonami ochraniajgcymi przed spadnieciem
przedmiotu.

UWAGA! Odleglos¢ pomigdzy ostona, a sprzeglem musi wynosi¢ min. Smm.
" | Ostona moze by¢ zdj¢ta po zatrzymaniu urzadzenia.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy sprzggta
natychmiast wytaczy¢ naped.
Ustali¢ przyczyng usterek.
Usuna¢ stan awaryjny.
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