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Niniejsza Instrukcja powinna zostac¢
przekazana konhcowemu uzytkownikowi
i znajdowaé sie w miejscu
zamontowania sprzegta



1. Ogodlne dane techniczne

Sprzegta iskrobezpieczne typu ,I” produkowane sg w dwdch wykonaniach
materiatowych:
a) tarcza sprzegta:
- zeliwo szare 250
lub
- zeliwo sferoidalne 400-15
b) palec sprzegta
- poliamid 6

Tarcza sprzegta Palec sprzegta Tarcza sprzegla

llos¢ otwordw na kotnierzu tarczy sprzegta:
- sprzegto 1”85 — 6
- sprzegto 1”110 ,1"160 - 8
Rys. 1 Sprzegto typu ,,I”
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Typ moment L d t b
sprzegta obrotowy (H8) (Js9)
[Nm]
56 @24 27,3102 8
1’85 12 33 214 16,392 5
46 219 21,8102 6

Rys. 2 Rysunek gabarytowy sprzegta typu ,,1”85
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Typ moment L d t b D
sprzegta obrotowy (H8) (Js9)
[Nm]
56 @24 27,302 8 45
66 228 31,3%02 8 50
1”110 62 86 238 41,302 10 60
46 219 21,802 6 40
46 @24 27,302 8 45
56 228 31,3%02 8 50

Rys. 3 Rysunek gabarytowy sprzegta typu ,,1”110
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Typ moment L d t b
sprzegta obrotowy (H8) (Js9)
[Nm]
110 242 45,3%0.2 12
110 248 51,8%02 14
110 355 59,3%02 16
»1"160 247 60 228 31,3+02 8
40 @24 27,302 8
58 @24 27,3102 8
58 228 31,302 8
80 238 41,3402 10
Rys. 4 Rysunek gabarytowy sprzegta typu ,,1”160
UWAGA: Maksymalny moment obrotowy sprzegta Mmax-2%Mnom

‘l W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy sprzegta, powinno ono zostac
dobrane zgodnie z zaleceniami dla danego zastosowania.

UWAGA!

W przypadku zmiany warunkow pracy (moc, obroty, temperatura
itp.) nalezy ponownie zweryfikowaC¢ dobor i zastosowaC nowe
sprzegto.



2. Informacje ogélne

Sprzegta Hydro-Vacuum S.A. produkowane sg w najwyzszej starannosci
przy ciggtej kontroli procesu produkcyjnego wg procesow zgodnych
z wymaganiami normy |SO. Prawidtowa instalacja, obstuga i konserwacja
wyrobu zapewni ich prawidtowg prace. Instrukcja ta zawiera wazne wskazowki
dotyczgce bezpiecznego, prawidtowego i ekonomicznego uzytkowania
sprzegiet. Polecamy uwaznie, ze zrozumieniem zapoznac sie z jej trescig, co
zapewni niezawodng i dtugg zywotnosC¢ sprzegiet. Instrukcja nie zawiera
lokalnych wymagan, ktérych obowigzek zachowania odnosnie personelu
montazowo-serwisowego lezy po stronie uzytkownika.

Sprzegto nie moze by¢é eksploatowane niezgodnie z jego
przeznaczeniem.  Niedopuszczalne jest przekroczenie  parametrow
eksploatacyjnych takich jak: dopuszczalne momenty obrotowe, obroty oraz
innych okreslonych w Danych Technicznych sprzegiet lub dokumentacii
ofertowej (kontraktowej).

Przedsiebiorstwo Hydro-Vacuum S.A. udziela gwarancji na swoje wyroby
na warunkach okreslonych w ,Karcie gwarancyjne;j”.

Gwarancja wygasa gdy:

- nastgpito uszkodzenie sprzegta podczas transportu, magazynowania
I instalowania,

—  sprzegto zainstalowano i obstugiwano niezgodnie z instrukcjg obstugi,

- sprzegto zostato zainstalowane w urzadzeniach z przekroczeniem
parametréw  techniczno-eksploatacyjnych  zawartych w  Danych
Technicznych.

W razie uszkodzenia lub innych nie domagan nalezy zwrdciCc sie
do najblizszego punktu autoryzowanego serwisu lub biura techniczno-
handlowego Hydro-Vacuum S.A.

Hydro-Vacuum S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej w razie
UWAGA! | zaistnienia wypadku u o0s6b - obstugi i postronnych przy
niestosowaniu sie do zapisow w tej instrukcji.

2.1 Znaki dotyczace bezpieczenstwa pracy uzyte w instrukciji

Wskazowki, ktorych  nieprzestrzeganie moze stwarzac
zagrozenie dla ludzi.

Wskazdwki, ktorych nieprzestrzeganie = moze  stwarzac

UWAGA! . . . .
niebezpieczenstwo uszkodzenia sprzegta.

@ Wskazdéwki dotyczgce ochrony przeciwwybuchowe;.



3. Transport i przechowywanie

Podczas odbioru sprzegta sprawdzié, czy nie ulegto ono uszkodzeniu
podczas transportu. Jezeli zostaty wykryte jakiekolwiek usterki natychmiast
zgtosic ten fakt przewoznikowi.

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w
suchych i zadaszonych pomieszczeniach przez okres 6 miesiecy.
W sprzyjajgcych warunkach magazynowania elastycznych tgcznikdw sprzegiet
pozostajg niezmienione nawet przez 3 lata.

W pomieszczeniach magazynowych nie mogg znajdowac sie
urzgdzenia wytwarzajgce ozon np. lampy fluorescencyjne
A rteciowe itp. Przechowywac nalezy  sprzegta w
pomieszczeniach pozbawionych nadmiernej wilgoci.
Odpowiednig wilgotno$cig wzgledng jest wartos¢ ponizej 60%.

4. Opis sprzegia
Kompletne sprzegto iskrobezpieczne typu ,I” sktada sie z dwoch piast (1)

oraz szesciu (sprzegto typu ,1’85) lub odmiu (sprzegta typu 1”110 i ,I”160)
palcéw sprzegta (2).

Rys. 5 Sprzegto iskrobezpieczne typu ,,I”

Przed montazem i pierwszym uruchomieniem zapoznac sie

|
UWAGA! bezwzglednie z Danymi Technicznymi dostarczonego sprzegta.




5. Instalowanie / montaz

Dostarczone sprzegto jest stanie roztozonym. Przed przystgpieniem do
montazu nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.
Elementy sktadowe sprzegta to (patrz Rys. 5):

-  piasta sprzegta - 2 szt.
-  palec sprzegta - 6 szt. (sprzegto ,1"85) lub 8 szt. (sprzegto 1”110
i ,1”160).

Niedopuszczalne jest przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej
Srednicy otworu d (patrz tabele 1 w Rysunkach 1+3).

A Nieprzestrzeganie tej reguty moze doprowadzi¢ do rozerwania sie
sprzegta podczas pracy. Odrzucone elementy rozerwanego sprzegta
stanowig powazne niebezpieczenstwo dla obstugi oraz o0so6b
postronnych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ wymiary:
— otwordw piast

— watkow

— rowkow wpustowych i wpustow.

UWAGA!

Przy roztaczaniu otworow na watku nalezy zachowacC wspotsrodkowosce
| osiowosC podczas obrobki mechanicznej zachowujgc klase wykonania
przedstawiong na Rys. 6.

@d

FTelA

Rys. 6 Klasa wykonania otworow

Przy montazu sprzegta na watku mozna podgrzac ich piasty do temp.
~100°C, co utatwi montaz sprzegiet na watkach.
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Nalezy zwrdci¢c uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach
zagrozonych wybuchem.

Przy montazu rozgrzanych piast nalezy uzywac rekawic ochronnych
odpornych na wysokg temperature.
Dotykanie nieostonietg rekg grozi poparzeniem.

Montaz sprzegiet nalezy prowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

natozy¢C piasty sprzegta na walki urzadzenia napedzanego
| napedzajgcego,
zamontowa¢ w otworach tarczy sprzegta urzgadzenia napedzanego
palce sprzegta; nalezy zwroci¢ przy tym uwage na ich poprawny
montaz. Od strony urzadzenia napedzanego nalezy zamontowac
koncowki palca sprzegta o wiekszej $rednicy (216 mm) — patrz Rys. 7.
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do strony urzadz. do strony urzadz.
napedzanego napedzajacego

Rys. 7 Spos6b montazu palcéw sprzegta

ustawi¢ urzagdzenie tak, aby koncowki palca sprzegta o mniejszej
Srednicy (215 mm) weszty w otwory tarczy sprzegta urzgdzenia
napedzajgcego,

ustawi¢ kompletne urzadzenie tak, aby zachowa¢ wymiar 3,8 mm
miedzy piastami sprzegta — patrz Rys. 8,

zamocowa¢ kompletne urzgdzenie do powierzchni (np. $rubami
kotwigcymi) oraz sprawdzi¢, czy nie nastgpito wzajemne
przemieszczenie sie urzgdzenia napedzanego i napedzajgcego,
sprawdzi¢ ustawienie sprzegta, wzajemne potozenie dwoch potowek
sprzegta powinno by¢ zgodne z Rys. 8.

10
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Rys. 8 Wymiar montazowy miedzy piastami sprzegta

e sprawdzi¢ ustawienie sprzegta, wzajemne potozenie dwodch potowek
sprzegta powinno by¢ zgodne z Rys. 8.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia sprzegiet

Nie przekraczanie odchytek przedstawionych na Rys. 9 zapewnia
bezpieczng prace sprzegta oraz skompensowanie odchytek wynikajgcych
Z rozszerzalnosci cieplnej oraz osiadania podtoza.

O

a=3,8+05mm
i b=0,2mm

a

Rys. 9 Dopuszczalne odchytki ustawienia sprzegiet
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6. Usterki, przyczyny i sposoby usuniecia

Usterka

Przyczyna

Wskazéwka dotyczaca stref
zagrozenia wybuchem

Usuwanie

hatas podczas pracy
sprzegta lub/i
wystepujgce drgania

brak
wspotosiowosci

Wzrost temperatury,
niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek wysokiej
temperatury

=

zatrzymac urzgdzenie
usungc¢ przyczyne
braku wspétosiowosci
sprawdzic¢ zuzycie
palcow sprzegta

zuzycie palcow
sprzegta

w

zatrzymac¢ urzgdzenie
roztgczy¢ sprzegto i
usungc¢ zuzyte palce
sprzegta

sprawdzi¢ stan tarcz
sprzegta

wiozy¢ palce sprzegta
wyosiowaé urzgdzenie

przedwczesne
zuzycie palcow
sprzegta

brak
wspotosiowosci

Wzrost temperatury,
niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek wysokiej
temperatury

S

zatrzymac¢ urzgdzenie
usungc¢ przyczyne
braku wspoétosiowosci
sprawdzic¢ zuzycie
palcow sprzegta

kontakt z
agresywnymi
cieczami, wptyw
ozonu, wysoka
temperatura
otoczenia

w

zatrzymac urzgdzenie
roztgczy¢ sprzeglo i
usungc¢ zuzyte palce
sprzegta

sprawdzi¢ stan tarcz
sprzegta

wiozy¢ palce sprzegta
wyosiowaé urzgdzenie

pekniecie piasty

wylamanie piasty
wskutek
udaru/przecigzenia

pomytka w
obstudze maszyny

niebezpieczenstwo zaptonu
wskutek iskrzenia

N oA

zatrzymac¢ urzgdzenie
wymieni¢ cate
sprzegto

znalez¢ przyczyne
przecigzenia
wyosiowaé urzgdzenie

zatrzymacé urzgdzenie
wymienic cate
sprzegto

wyosiowaé urzgdzenie
przeszkoli¢ obstuge
urzgdzenia

7. Dokumentacja

Stosownie do uzgodnienia miedzy wytwoércg a klientem. Standardowo
zatgczamy do wyrobu:
- dokumentacje techniczno-ruchowa,
- karte gwarancyjna.
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8. Wskazdéwki i instrukcje dotyczace uzywania urzadzen w strefie

zagrozenia wybuchem

&

8.1 Czasokresy przegladéw sprzegiet w strefie zagrozenia wybuchem

Grupa wybuchowosci Przeglady

& I12GExhIIBT4Gb | 1.

Kontrola luzu obwodowego palcow sprzegta

po 2000 godz. pracy od pierwszego
uruchomienia, nie pdzniej niz po 4 miesigcach.
Przy braku zuzycia palcéw sprzegta kolejny
przeglad po 4000 godzinach, nie pdzniej niz po
12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu palcow sprzegta znalez¢
przyczyne zuzycia, wymienic¢ palce na nowe.

& I 2GEXhIICT4Gb | 1.

Kontrola luzu obwodowego palcow sprzegta

po 2000 godz. pracy od pierwszego
uruchomienia, nie pdzniej niz po 4 miesigcach.
Przy braku zuzycia palcow sprzegta kolejny
przeglad po 4000 godzinach, nie pozniej niz po
12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu palcow sprzegta znalez¢
przyczyne zuzycia, wymieni¢ palce na nowe.

8.2 Stosowane materialy na sprzegla w strefach zagrozenia

wybuchem

Dla grupy wybuchowosci IIB i IIC dopuszczalne sg wytgcznie nastepujgce

materiaty na piasty sprzegta:

— zeliwo szare EN-GJL-250 (GG25),
— zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (GGG40).

UWAGA!

Niedopuszczalne jest wykonawstwo piast sprzegiet ze stopdéw
metali lekkich np. aluminium.

8.3 Oznaczenie sprzegta

Sprzegta przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
oznaczone sg odpowiednio do dozwolonych warunkow.
Grupa wybuchowosci lIC: €& Il 2G Ex h IIC T4 Gb
W powyzszym oznaczeniu zawiera sie rowniez grupa wybuchowo$ci IIB.
W konstrukcji sprzegiet typu ,I” stosuje sie jako rodzaj zabezpieczenia
przeciwwybuchowego bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”.

13




8.4 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy bezwarunkowo sprawdzi¢
wyosiowanie urzgdzenia.

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym
UWAGA! S
dotknieciem sprzegta.

Ochrona sprzegta w strefach zagrozenia wybuchem

@ Sprzegta muszg by¢ zabezpieczone trwatymi, wytrzymatymi na
odksztatcenie ostonami ochraniajgcymi przed spadnieciem
przedmiotu.

Odlegto$¢ pomiedzy ostong a sprzegtem musi wynosi¢ min. 5mm.
UWAGA! |Ostona moze by¢ zdjeta po zatrzymaniu urzgdzenia przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

sprzegta (np. dziwne odgtosy, wystepujgce drgania) nalezy
natychmiast wytaczy¢ naped, ustalic przyczyne usterek i usungé
stan awaryjny.

i W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy

9. Czesci zamienne

Do naprawy sprzegiet iskrobezpiecznych typu ,I” mogg by¢ stosowane
jedynie oryginalne czesci zamienne wyprodukowane przez producenta.

10. Utylizacja

Niniejszy wyrdéb i jego czesci nalezy zutylizowa¢ zgodnie z zasadami
ochrony srodowiska. W tym celu nalezy skorzysta¢ z ustug przedsiebiorstw
lokalnych, publicznych lub prywatnych zajmujgcych sie utylizacjg odpaddow
| surowcow wtornych.

W przypadku gdy nie jest to mozliwe nalezy sie skontaktowac z siedzibg
lub najblizszym punktem serwisowym firmy Hydro-Vacuum S.A.
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